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Warn- und Vorsichtshinweise

A

Warnung! Die Anforderungen zur Verwendung der Gerate in explosionsgefédhrdeten Umgebungen
unterscheiden sich von Modell zu Modell. Beachten Sie daher die Angaben zu den
Einsatzbedingungen auf den Typenschildern des jeweiligen Gerétes.

Warnung! Der Einbau der Gerate unter Betriebsbedingungen (Hot-Tapping) darf nur von
erfahrenem Fachpersonal durchgefihrt werden. Amerikanische Vorschriften erfordern dazu eine
spezielle ,Hot-Tap“ Genehmigung. Der Hersteller der Hot-Tap Werkzeuge bzw. das ausfiihrende
Unternehmen ist zur Vorlage dieser ,Hot-Tap“ Genehmigung verpflichtet!

Warnung! Alle Verdrahtungsarbeiten dirfen nur bei abgeschalteter Netzspannung durchgefihrt
werden!

Warnung! Um mdgliche Stromschlage zu vermeiden missen alle giltigen elektrischen Richtlinien
und Vorschriften bei der Verdrahtung dieses Messgerates, dem Anschluss an Auswertegerate und
beim Anschluss an die Spannungsversorgung eingehalten und beachtet werden. Die Nichtbeachtung
kann zu mitunter zu tédlichen Verletzungen filhren! Alle Wechselspannungsanschliisse miissen den
EG Richtlinien entsprechen!

Warnung! Schalten Sie nicht die Versorgungsspannung ein, falls die Sensorleitungen (sofern
vorhanden) nicht angeschlossen sind. Das kénnte zur Uberhitzung des Messfiihlers fiihren und die
Elektronik beschadigen.

Warnung! Vor Reparaturarbeiten am Sensor muss der Betriebsdruck in der Rohrleitung reduziert
werden!

Warnung! Vor dem Ausbau von Einzelteilen des Sensors muss die Versorgungsspannung
abgeschaltet werden!

A

Vorsicht! Bevor Einstellungen an der Elektronik ausgefiihrt werden muss (berprift werden ob das
Gerét Bestandteil einer Regelung ist. In beeinflussen Einstellarbeiten sofort die Regelung!

Vorsicht! Alle verwendeten Anschliisse, Absperrventile und Werkzeuge missen der Druckstufe
der Hauptrohrleitung entsprechen:

Vorsicht! Veranderungen der Kabelldnge, der Austausch des Kabels oder Veranderungen der
Verdrahtung des Sensors beeinflussen die Genauigkeit des Durchflussmessers. Bei
Verénderungen der L&nge muss das Gerat zur Anpassung zuriick zum Hersteller geschickt
werden!

Vorsicht! Beim Einsatz des Gerates in Rohrleitungen die toxische oder korrosive Gase flihren muss
vor dem Ein-/Ausbau eines Durchflussmessers alles sorgfaltigst gereinigt und mit Schutzgas bei
hoher Durchflussrate fir minimal 4 Stunden gespdilt werden.

Vorsicht! Die Isolation der Signalleitung muss fiir max. Temperaturen von 80°C oder mehr
zugelassen sein.

Vorsicht! Die Leiterplatten der Elektronik sind gegenilber elektrostatischen Entladungen empfindlich. Um
Beschadigungen zu vermeiden ist folgendes zu beachten: Vor Berlihrung der Platinen entladen (erden)
Sie Ihren Korper durch Anfassen geerdeter Leitungen. Fassen Sie die Platinen nur an den Ecken
an wenn nicht anders erforderlich!

Wenn méglich verwenden Sie ein geerdetes Armband am Handgelenk wenn sie empfindliche
Komponenten anfassen.



Kapitel 1: Einfiihrung und Produktbeschreibung

Seit Grlindung der Fa. Sierra vor Uber 40 Jahren war der Griinder und Inhaber der Fa. Sierra , John Olin von seiner
Vision getrieben fiir die die Industrie den weltweit besten und genauesten thermischen Masse Durchflussmesser zu
entwickeln. Er wusste das sich dabei alles nur um den Sensor drehte.

Die Entwicklung eines Sensors mit Metallummantelung fiir die Industrie in den friihen 80er Jahren war der erste grole
Schritt. Dr. Olin, wie immer innovationsgetrieben, sah diesen Sensor als den Anfang seiner Entwicklung, die sich als
Lebenswerk herausstellte an. Viele weitere erfolgreiche Entwicklungen folgten, wobei erst 1999 ein groRer Durchbruch
mit der Entwicklung des patentierten thermischen Massedurchflusssensors ,DrySense” gelang. Die Ingenieure bei
Sierra hatten da erkannt das dies auch der Durchbruch zu Dr. Olin’s Vision war.

Realisierung der Vision: Die thermische Messtechnik nutzt die physikalischen Eigenschaften zur Warmelbertragung
und der Erhaltung der Warmeenergie in geschlossenen Systemen ein, um die Masse-Durchflussrate von Gasen zu
bestimmen. Das bedeutet fiir einen thermischen Masse-Durchflussmesser das zur Erzielung der héchstmaéglichen
Genauigkeit zunachst das erste Gesetz der Thermodynamik (Warmeeintrag = Warmeaustrag) fir jeden einzelnen
Datenpunkt geldst werden musste.

Wie man sich vorstellen kann ist die Losung dieser Aufgabe bei einem Durchflussmesser keine einfache Aufgabe. Dr.
Olin entwickelte mit auBerster Hartnackigkeit und Prazision unter extremem Zeitaufwand Berechnungsmethoden, die
von ihm, sowie von seinem Ingenieursteam geprtift wurden. Es folgten viele aufwendige Experimente und Versuche,
dokumentiert auf riesigen Mengen an Notizblattern, einem Stapel von 1,5 m Hohe, beschrieben mit Skizzen,
Handnotizen, Gleichungen, Berechnungen und Konstruktionen. Daraus resultierten die ,geheimen Details“ von zwei
revolutionaren Technologien - ,QuadraTherm™“ und ,qTherm™*, die beide mittlerweile weltweit patentiert sind.

Der QuadraTherm Sensor: Die Messwertaufnehmer traditioneller thermischer Durchflussmesser bestehen aus 2
Sensoren - einem Temperatursensor und einem Geschwindigkeitssensor, jeweils einzeln angeordnet. Im
QuadraTherm™ (Quadra steht fiir 4) werden 4 Sensoren eingesetzt. Drei Prézisions-Platinsensoren und ein
patentierter ,Dry- Sense” Masse-Geschwindigkeitssensor. Mit dieser Sensorkombination wurden friiher nie
erreichbare Ergebnisse erzielt. Das war nur moglich weil die QuadraTherm™ Technik zwangslaufige Warmeverluste
in der Mechanik eines Sensors isoliert und kompensiert. Dies war bisher die kritische Variable bei der thermischen
Durchflussmengenmessung von Gasen. Die neue Technik berechnet und eliminiert diese unerwlinschten
Warmeverluste, bspw. bedingt durch die Masse des Sensorschaftes, die bisher eine der Hauptursachen fir falsche
Messwerte war.

qTherm, die Entwickler dahinter: qTherm™ ist das eigentliche Gehirn dieser neuen Geréate, bestehend aus
verschiedenen, bahnbrechenden, ,lebenden®, lernenden Algorithmen, in Verbindung mit modernsten, hyperschnellen
Mikroprozessoren. Zusammen mit den Informationen von den QuadraTherm™ Sensoren wird diese Messtechnik
erst ermdglicht. gTherm™ bewaltigt die Verarbeitung von Anderungseinfliissen durch die Durchflussmenge, der
Gastemperatur und des Gasdruckes sowie der AuRentemperatur Uber ein komplexes Warmeibertragungsmodell.
Daraus resultiert ein sehr komplexes, firmeneigenes und fundamentales anderes Berechnungsverfahren fir die
Gas Durchflussmenge unter Verwendung angepasster Variablen zur Erzielung hdchstpraziser und stabiler
Messergebnisse.

Website & Downloads

QuadraTherm Microsite: www.sierrainstruments.com/quadratherm

Download fur dieses Handbuch: www.sierrainstruments.com/quadrathermIM
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Funktionen und Leistungen

Genauigkeit (Luft)

+- 0.5% v. Messwert zwischen 50% u. 100% des Messbereichsendwertes,

+/- 0.5% v. Messwert plus 0.5% v. Messbereichsendwert zwischen 0% u. 50% des Messbereiches
Patentierter und erheblich verbesserter Temperaturfiihler mit hoher Genauigkeit

Patentierte DrySense™ Technologie filr erhéhte Langzeitstabilitat; lange Lebensdauer
Gerateoptimierte Anwendung der ,qTherm* Gasdatensammlung erhoht die Gerateunabhéngigkeit
Verbessertes Design der Temperaturfiihler eliminiert Riickstromeffekte des Probengases
Dial-A-Gas®: erméglicht die Anderung von Gas Art u. MaReinheiten wahrend des Messbetriebes auf
Tastendruck

Dial-A-Pipe™: Einsatz der Eintauchsonde in verschiedenen RohrgréRen, Einstellungen wéhrend des
Messbetriebes auf Tastendruck

Multivariablen: Simultane Messung verschiedener Parameter wie Masse Fliessgeschwindigkett,
Prozesstemperatur und -druck

Zertifikate

Sierra Instrument ist einer der weltweit flihrenden Hersteller von Massedurchflussmessern fiir Gase
und hat nun fiir seine evolutiondren Gerate des Typs QuadraTherm 640i & 780i die weltweit
erforderlichen Zulassungen zum Einsatz der Gerate im Ex-Bereich erhalten:

cFMus (USA und Canada)
ATEX (Europaische Union)
IECEX (International)

CE Gepr(ft und zertifiziert
CRN Approval

Fertigung unter ISO-9001:2008

Das bedeutet, der QuadraTherm ist in zugelassener, explosionsgeschiitzter Ausfiihrung (flame-proof)
lieferbar und ist auch vor Staubexplosionen geschitzt. Er erfiillt alle Auslegungskriterien fir elektrisch
betriebene Durchflussmesser zum Einsatz in Bereichen mit potentiell explosionsfahigen Gasgemischen
in Bereichen wie Klimaanlagen, Chemie-, Ol-, Gas- und Erdgasindustrie

Benutzung dieses Handbuches

In diesem Handbuch finden Sie alle notwendigen Information zur Installation und zum Betrieb der thermischen
Massedurchflussmesser flr Gase, QuadraTherm 640i und 780i. In 4 Kapiteln und 2 Anhangen dieses
Handbuches werden folgende Bereiche beschrieben:

Kapitel 1:  Einleitung & Beschreibung des Gerates
Kapitel 2: Installation & Verdrahtung

Kapitel 3:  Betrieb & Programmierung

Kapitel 4: Fehlersuche & Reparatur

Anhang A: Spezifikationen

Anhang B: Smart Interface Programm (SIP) Software



Anmerkungen und Sicherheitsinformationen

In diesem Handbuch werden folgende Warn- und Vorsichtshinweise eingesetzt um
Ihre Aufmerksamkeit auf wichtige Informationen zu lenken.

A A\

Warnhinweis! Vorsichtshinweis!

Dieser Hinweis erscheint mit wichtigen  Dieser Hinweis erscheint mit wichtigen
Informationen zum Schutz von Mensch und  Informationen zum Gerateschutz und dessen
Gerat vor Schaden. Beachten Sie diese Leistung. Das Lesen und befolgen dieser
Hinweise mit Blick auf Ihre Anwendung! Hinweise ist wichtig fur Ihre Anwendung

Anlieferung des Durchflussmessers

Bei der Anlieferung eines Sierra Masse-Durchflussmessers tberprifen Sie bitte sorgfaltig
die aulere Kartonverpackung auf Transportschaden. Falls der Karton beschadigt ist,
weisen Sie bitte den zustandigen Frachffilhrer darauf hin und senden Sie einen Bericht an
diese Firma oder den Lieferanten. Entfernen Sie den Verpackungsbeleg und (berpriifen
diesen ob alle bestellten Teile geliefert wurden. Stellen Sie sicher, dass keine Ersatzteile
oder Zubehdr mit dem Verpackungsmaterial beseitigt/entsorgt wurden. Senden Sie
kein Gerat an den Lieferanten zuriick, ohne vorher den Sierra Kundendienst dariiber
informiert zu haben.

Technische Unterstiitzung

Falls Sie ein Problem mit Ihrem Durchflussmesser feststellen, priifen Sie bitte schrittweise
fir den Einbau, Betrieb und Einstellverfahren. Stellen Sie sicher dass alle lhrer
Montagearbeiten und Einstellungen entsprechend der Empfehlungen des Herstellers
ausgefiihrt worden sind. Siehe Kapitel 4: Fehlersuche, mit genauen Informationen und
Empfehlungen.

Sollte das Problem nach dem Ausflihren der Schritte zur Abhilfe wie in Kapitel 4
beschrieben, weiterhin bestehen, kontaktieren Sie bitte die Werksvertretung oder Sierra
Instruments Uber Fax oder E-Mail (Adressen im vorderen Teil des Handbuches). Fir
dringende telefonische Hilfe rufen Sie an in den USA (800) 866-0200 oder (831) 373-
0200 zwischen 8:00 bis 17:00 Uhr PSZ. In Europa, kontaktieren Sie bitte den zustandigen
Werksvertreter oder Sierra Instruments Europe unter der Telefonnummer +31 20
6145810. In der Asiatisch/ Pazifischen Region, kontaktieren Sie bitte Sierra Instruments
Asia unter der Telefonnummer +86-21-58798521. Bei Fragen zur technischen
Unterstlitzung halten Sie bitte folgende Informationen bereit:
o Messbereich, Serien Nummer und Sierra Order Nummer (alles
ablesbar auf dem Typenschild)
Die Software Version (Beim Einschalten auf der Anzeige ablesbar)
Beschreibung des Problem und bereits durchgefiinrte Massnahmen zur Abhilfe
¢ Anwendungsinformationen (Gas Art, Druck, Temperatur und
Rohrleitungsinformationen)



Funktionsprinzip

Sehen Sie sich das Video mit der Funktionsbeschreibung auf der Sierra Webseite an.
www.sierrainstruments.com/thermalprincipal

Die Besonderheiten der QuadraTherm™ Sensoren sind deren aufergewdhnliche Genauigkeit, die
robuste Ausfihrung und Zuverlassigkeit aller Sierra Durchflussmesser im alltéglichen
Industrieeinsatz. Der Eintauchsensor besteht aus insgesamt 4 Fihlerelementen — einem
Geschwindigkeitsfilhler, einem Temperatursensor, und 2 Sensoren zur Erfassung der Warmeverlusten
an die duRere Umgebung Uber den Sensor Schaft.

Beim  Einschalten des  Durchflussmessers, heizt die  Transmitterelektronik  den
Geschwindigkeitssensor auf eine konstante Temperaturdifferenz oberhalb der Gastemperatur auf
und misst den Abkuhleffekt durch den Gasstrom. Die erforderliche elektrische Leistung zur
Aufrechterhaltung der Temperaturdifferenz ist proportional zur Gas Massedurchflussrate. Die 2
Sensoren zur Erfassung der Warmeverluste tber den Sensor Schaft stellen sicher, dass dieser
Abkuhleffekt sich nicht auf das Messergebnis auswirkt.

Der Geschwindigkeitssensor ist ein hochwertiger Platin-Widerstands-Temperaturfihler (Pt100). Die
Wicklung des Pt100 Drahtes ist auf einer stabilen, keramischen Spindel gewickelt. Dieser
Temperatursensor ist in Edelstahl eingekapselt. Der Geschwindigkeitssensor ist mit einer Pt/Ir
Metalllegierung ummantelt.

[*—Diemp

Keine
Vergussmasse !

Geschwindigkeits- Temperatur-
sensor sensor

Abb. 1-1: Sensoren der Baureihe 640i & 780i



qTherm™ Funktionen der Elektronik

qTherm™ Dial-A-Gas™ Technik
Zur Auswahl des zu messenden Gases

qTherm™ Dial-A-Pipe™ Technik
Einstellung der Rohrabmessungen

Units / MaBeinheiten
Auswahl der MaReinheiten fur Massedurchfluss, Temperatur und Druck

User Full Scale Flow Rate / Messbereichsendwert
Vor Ort Einstellung von 50% bis 100% der Werkseinstellung des max. Messbereiches

Alarms / Alarme

Programmierung des high & low oder Alarmfensters wahlbar fiir fur
Massedurchfluss, Temperatur, Druck und Summier Zahler (ein Parameter
auswéhlen)

MeterTune™ (Span Adjust) / Abgleich der Messspanne

Anderung des Kalibrier Korrekturfaktors zur Kompensation von FlieRprofilstorungen
oder anderen Anwendungsbedingten EinflussgréfRen. Der MeterTune™ (span adjust)
Faktor ist ein Multiplikator, der sich auf das Durchflusssignal auswirkt.

Dual Output Signals / Zwei Ausgangssignale

Zwei separate 4-20mA Ausgangssignale proportional zum Durchfluss und der
Temperatur stehen zur Verfugung. Ein weiterer 4-20mA Ausgang, proportional zum
Druck steht als Option zur Verfligung (wenn ausgewabhlt).

Totalizer / Summier Zahler
Einstellung des Summier Zéhler Ausganges

Set Standard Conditions / Einstellen der Normbedingungen (Referenzbedingungen)
Auswahl zwischen, Normal-, Standard- und anderen Referenzbedingungen

Set Password / Passwort Einstellung
Einstellung des Benutzer Passwortes

Set Low Flow Cut-off / Einstellung der Nullpunkt Unterdriickung
Stellt den Durchflusswert auf null zurtick, ab dem eingestellten Wert

View Tag Number / Anzeige der Messstellennummer
Anzeige der zugeordneten Messstellennummer

Set Language / Einstellung der Anzeigensprache
Auswahl der Anzeigensprache

10



View Communications Protocol Parameters / Einstellung des Komm.-protokolls
Anzeige von: 38,400 Baud rate, no parity, 8 data bits, und 1 stop Bit

ValidCal™ Diagnostics / Anzeige von Diagnosedaten

Abruf von Min., Max. Durchfluss, Temperatur, Druck und andere
Diagnoseinformationen

Gehéuseausfiihrungen

Es sind Elektronikausfihrungen direkt auf der Sonde montiert oder als abgesetzte
Ausfiihrung, bis max. 60 m (200 ft) lieferbar. Die Elektronikgehduse kénnen
innerhalb und auBerhalb von Geb&uden errichtet und betrieben werden

Das Gerét hat eine programmierbare LCD Anzeige fiir den Massedurchfluss,
Temperatur, Druck, Summe, Dial-A-Gas, Dial-A-Pipe, Meter Tune (Korrekturfaktor)
und Messbereichsendwert (User Full Scale) in Verbindung mit Alarmen,
Referenzbedingungen, Seriennummer und Messstellennummer.

Die Bedienung vor Ort und Neueinstellungen werden (iber die Bedientastatur
vorgenommen. Die Elektronik beinhaltet einen nicht fliichtigen Speicher in dem alle
Konfigurationswerte abgelegt werden. Dieser Speicher ermdglicht dem Gerét die
Funktion aufzunehmen sofort nach dem Einschalten oder direkt nach einem
Spannungsausfall.

11



A

Warnhinweis!

Die Ex-Ausfuhrungen
unterscheiden sich von
Ausfiihrung zu
Ausfiihrung. Vergewissem
Sie sich uber lhre
Gerateausfuhrung auf
dem Typenschild bevor
Sie das Gerat im Ex-
Bereich betreiben.

Kapitel 2: Installation & Verdrahtung

Installation Ubersicht

Die Einstellungen fiir den 640i und 780i sind sehr leicht vorzunehmen. Der
Durchflussmesser sollte immer bis zur Rohrachse eingetaucht werden.

Bei der Auswahl der Einbaustelle sollten Sie sich versichern:

Betriebsdruck und Temperatur tberschreiten nicht die Max.
Werte fiir das Geréat. Uberschreitet die
Umgebungstemperatur 50°C, suchen Sie einen kiihleren
Einbauort.

Die Einbaustelle weist nicht die erforderliche Anzahl der
geraden Ein- und Auslaufstrecken auf (Anzahl an
Rohrdurchmessern). (siehe Abb. 2-1 auf der folgenden
Seite)

Stellen Sie sicher dass Sie immer sicheren und
ausreichenden Zugang zu dem Gerat haben. Das zu
messende Gas muss immer sauber und trocken sein.

Stellen Sie sicher das geeignete Kabelverschraubungen
verwendet werden, je nach Anforderungen (FM oder
ATEX (wenn erforderlich)

Bei abgesetzten Transmittern stellen Sie sicher dass
geniigend lange Kabel fir die WVerbindung von
Messsonde und Transmitter mitbestellt wurden.
(Kurzen bzw. Verlangern Sie nicht die gelieferten Kabel
zwischen Sonde und Transmitter!)

Priifen Sie den Einbauort vor der Installation auch auf
Stdrungen wie:

Leckagen
e Ventilen oder anderen Einbauten im
Stromungsweg, die das Stromungsprofil und
damit das Messergebnis beeinflussen kénnten.
e Heizungen die schnelle Temperaturdnderungen
verursachen kénnten

12



Anforderungen fiir eine stérungsfreie Durchflussmessung

Installieren Sie den Durchflussmesser an einer Stelle mit den geringstmdglichen
Stérungen des FlieRprofils. Ventile, Bégen und andere Rohreinbauten verursachen
solche Storungen des FlieBprofiles. Untersuchen Sie lhre
Rohrleitungsanordnung auf solche EinflussgréRen gemaR der unten
gezeigten Darstellungen Um die bestmogliche Genauigkeit und

Reproduzierbarkeit zu erzielen, installieren Sie den Durchflussmesser mit den

angegeben erforderlichen Ein- und Auslaufstrecken.

I 1
DurchfluBmesser

Beispiel 1. r ‘

Ein 90° Bogen Stromaufwarts

A e B
| 1

DurchfluBmesser

Beispiel 2. J

Zwel 90° Bogen Stromaufwarts in einer Ebene

le A »le B »|

I 1
|:’FIDurchﬂurSmesser
Beispiel 3. J

Zwel 90° Bogen Stromaufwarts in verschiedenen Ebenen
(bei drei 90° Bagen, verdoppeln Sie die erforderliche Einlaufstrecke)

A e B
I 1
? DurchfluBmesser
» a
Beispiel 4.
Querschnittsverengung Stromaufwarts
| A | B |

DurchfluBmesser

Beispiel 5.
Querschnittserweiterung Stromaufwarts

A le B .
I T 1

_ || DurchfluBmesser
1

Beispiel 6.

Ventil Stromaufwarts teilweise geschlossen (wenn das Ventil immer

ganz gedffnet ist, gentigt die Basislénge erforderlichen Einlaufstrecken)

640i und 780i gerade Ein- und Auslaufstrecken
Einbau Beispiel A-Einlaufstrecke 640i A- Einlaufstrecke 780i Inline B- Auslauf-
Eintauchsensor(1) Sensor mit strecke(2)
1 15D 1D 5D
2 20D 3D 5D
3 40D 3D 10D
4 15D 3D 5D
5 30D 3D 10D
6 40D 5D 5D
(1) Anzahl der Rohrdurchmesser (D) entspricht der erforderlichen geraden Einlaufstrecke zwischen Storkérper und Durchflussmesser
(2) Anzahl der Rohrdurchmesser (D) entspricht der erforderlichen geraden Auslaufstrecke des Durchflussmessers.

Abb. 2-1: Erforderliche Ein- und Auslaufstrecken
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Vorsichthinweis!

Bei Einsatz von giftigen oder
korrosiven Gasen spiilen Sie die
Leitungen mindestens 4
Stunden lang mit inertem Gas
bei maximalen Durchsatz bevor
Sie den Durchflussmesser
installieren.

Korrekte Ausrichtung  Falsche Ausrichtung

1

Anm.: Sonde kann von allen

Seiten ei

ngebaut werden solange

die Sensoren in der Mitte liegen!

FlieBrichtung
—_—

FlieRrichtungsaf
| zeiger zeigt
) Stromabwirts

n

Montage des Durchflussmessers
Beim Einbau des Durchflussmessers achten Sie auf die richtige
Positionierung des Durchflussmessers, die durch einen
Markierungsstift, der in FlieBrichtung zeigen muss, gekennzeichnet ist.
Zeigt der Stift in die entgegengesetzte Richtung, kann dies zu
ungenauen Messungen fiihren. Befolgen Sie die folgenden Schritte bei
der Montage des Durchflussmessers:

“Cold Tap" Installation / Einbau in druckloser Rohrleitung

Der vorgesehene Einbauort muss die vorgesehenen Ein- und
Auslaufstrecken aufweisen s. Abb. 2-1.

2. Stellen sie den Durchfluss des Prozessgases ab. Vergewissern Sie sich,
dass die Rohrleitung drucklos ist.

3. Bringen Sie mit einem Lochbohrer eine Bohrung in der Rohrleitung an
der Einbaustelle an.. Der Durchmesser der Bohrung muss mindestens 20
mm (0.78°) haben. (Versuchen Sie nicht die Sonde durch eine kleinere
Bohrung zu zwingen!).)

4. Entfernen Sie den Grat und alle Metallreste an der Bohrung. Raue
Kanten konnen das FlieRprofil stéren und zu Ungenauigkeiten bei der
Messung fiihren oder der Sensor konnte beim Einflihren in die
Rohrleitung beschadigt werden.

5. Montieren Sie die Klemmringverschraubung oder den Flansch auf die
Rohrleitung. Dieser Anschluss muss innerhalb +5° senkrecht zur
Mittellinie der Rohrleitung sein (siehe nebenstehende Abbildung).

6. VerschlieBen Sie den Anschluss nach der Montage und prifen ihn mit
statischem Druck. Bei Leckagen dichten Sie die Stelle ab und
wiederholen den Test.

7. Fuhren Sie den Sensor durch die Verschraubung oder den Flansch in die
Rohrleitung ein. Bei korrekter Eintauchtiefe wird der Sensor in der Mitte
der Rohrleitung platziert. Fiihren Sie den Sensor nicht mit Gewalt ein.

8. Richten Sie den Sensor mittels der Flierichtungsmarkierung aus. Die
Richtungsmarkierung muss parallel zur Rohrleitung und in FlieRrichtung
zeigen.

9. Ziehen Sie die Verschraubung fest. Der Sensor wird dadurch in seiner
Position gehalten. (Bei Verwendung einer Klemmringverschraubung wird
sich diese Position nicht verdndern. Vorsicht ist jedoch bei der
Verwendung von Teflon-Klemmringen geboten. (Hierbei kann sich die
Position nachtréglich veréndern. Teflon hat nicht die Druckbestindigkeit
von VAI)
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A

Warnhinweis!
Der Einbau in
Rohrleitungen die unter
Druck stehen darf nur
durch entsprechend
geschultes Personal
ausgefuhrt werden. Der
Hersteller/Lieferant fur Hot-
Tap Werkzeuge muss
dafur sorgen dass der
Einsatz durch geschultes
Personal ausgefuihrt wird.

AN

Vorsichtshinweis!
Der Durchflussmesser,
sowie alle Fittinge,
Ventile etc. fir den Hot-
Tap Einbau massen die
gleiche oder eine
héhere Druckstufe als
die Rohrleitung haben!.

“Hot Tap” Installation / Einbau in Rohrleitung unter Druck

Achten Sie beim Einbau auf die richtige Positionierung des Durchflussmessers, die
durch einen Markierungsstift, der in FlieRrichtung zeigt, gekennzeichnet ist. Zeigt
der Stift in die entgegengesetzte Richtung kann dies zu ungenauen Messungen
fuhren. Niederdruck- Hot-Tap Armaturen sind nur bis zu einem Druck von 10 bar
a (150 psia) ausgelegt. Hochdruck- Hot-Tap Armaturen bis zu 70 bar a (1000 psia).
Achten Sie darauf, dass der Leitungsdruck diese Werte nicht Gberschreitet.

1. Der vorgesehene Einbauort muss die vorgesehenen Ein- und Auslaufstrecken
aufweisen s. Abb. 2-1

2. Berechnen Sie die Sensoreintauchtiefe nach Abbildung 2-2 fir Niederdruck
Hot-Tap Ausfiihrungen bzw. nach Abb. 2-3 fiir Hochdruck Hot-Tap
Ausfihrungen.

3. Schweillen Sie den Prozessanschluss an die Rohrleitung an. Dieser Anschluss
muss innerhalb £5° senkrecht zur Mittellinie der Rohrleitung ausgerichtet sein
(siehe Abbildung auf vorhergehender Seite). Die Bohrung muss mindestens
einen Durchmesser von 22mm (0.88 Inch) haben.

4. Montieren Sie ein Absperrventil auf den Prozessanschluss. Das getffnete Ventil
muss einen Innendurchmesser von mindestens 22 mm (0.88 Inch) aufweisen

5. Fihren Sie die Hot-Tap Arbeiten nach Vorschrift aus.

6. SchlieRen Sie das Absperrventil. Testen Sie die bisherige Montage mit
statischem Druck. Bei Leckagen dichten Sie die Stelle ab und wiederholen den
Test.

7. Fuhren Sie den Sensor durch das Absperrventil in die Rohrleitung ein. Bei
korrekter Eintauchtiefe wird der Sensor in der Mitte der Rohrleitung platziert.
Richten Sie den Sensor mittels der Richtungsmarkierung aus. Die
Richtungsmarkierung muss parallel zur Rohrleitung und in FlieRrichtung zeigen.
Fihren Sie den Sensor nicht mit Gewalt ein.

8. Ziehen Sie die Verschraubung fest an. Der Sensor wird dadurch in seiner Position
gehalten.

15



Berechnung der Eintauchtiefe fiir die Niederdruck-Armatur

Variablen

L Nominelle Probenlénge

D AuRendurchmesser der Rohrleitung
C Innendurchmesser der Rohrleitung

T Hdhe des aufgeschweilten Gewindenippels
Alle MafRangaben in cm (Zoll)

Formel
L>12+D2+T

L muss gleich oder grofker 30,48cm (12 inch) plus Hohe des Gewindenippels plus der Halfte
des Rohraufendurchmessers sein.

Abb. 2-2: Montage ;nit Niederdruck Armatur

Berechnung der Eintauchtiefe fiir die Hochdruck-Armatur

Variablen

Abstand Dichtflache des Anschlussflansches bis zum Auflenrand der Rohrleitung
AuBendurchmesser der Rohrleitung

Minimale Sondenlénge

Minimale Eintauchénderung

Erlaubte Eintauchanderung

Position im eingefahrenen Zustand (Markierungsposition)

Position im ausgefahrenen Zustand (Markierungsposition)

O=>2X0—T0VTOW®W
mZ

Alle Maangaben in Zoll
16



Formel

1) P=D/2+S+6.75 (minimale Sondenlédnge-benutzen Sie die nachstgréRere Ganzzahlige Sondenlénge)

2) T=D/2+0.54

)
3) R =28.2-[aktuelle Sondenlédnge — S — (D/2)] (muss gleich oder groRer T sein)
4) IN = (aktuelle Sondenlange +2) — (5.5 + S + D/2)
5)

RE=IN+T

T i | T
— T
= —
Eingefahrene Position —1t !
Il h
mm \

Abb. 2-3. Montage mit Hochdruck Armatur

RE
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Anschlussklemmen / Verdrahtung
Benutzen Sie zur Verdrahtung aller Anschliisse die
A Anschlussklemmen die unter einer Schraubkappe im inneren des
— Transmittergeh&uses liegen. Beachten Sie dabei fir alle
Warnhinweis! .. . . .

Zur Vermeidung Wechselspannungsanschliisse die CE Vorschriften, wie auf der
elektrischer Schlage folgenden Seite beschrieben.
miissen beim elektrischen
Netzanschluss oder an
elektrische Gerate der
Peripherie alle lokal

gultigen W %
Sicherheitshinweise o N
beachtet werden. Alle @ @
Wechselspannungsanschl N
uisse missen gemaR CE AC Input
Richtlinien erfolgen!
. ‘ PENDING
4-20 Temp Out 9 ne(|oe 8 Ground USB
Ground 10 o|®(®l@[] 7 2-20 Press Dut |
4-20 Flow Out 11 o|S(Sl@| & Puse B /
Ground 12 oSSl 5 Puse A
RxIn/Buss— 13 o|o|Sle] + Aorm B 1
Tx0ut/Buss+14 oD Sle 3 Alarm A
C =
rwas:g 15 oD@ || 2 Power Rtn
N/C 16 o|D|Som 1 +VDC In
TB2  TBL

FIGURE 2-4
WIRING ACCESS

o

&

Elngong

In Vorkereltung

4-20 Temp, 9 ne|Se - g8 Maosse

Masse 10 o®|Se i 7 4-20 Druck

4-20 Durchfl. 11 o|®|(®e i 6 Pulse B

Mosse 12 oD De i S Pulse A

RxIn/Buss— 13 oD|D|e i 4 Alarm B

Jx0Out/Buss+14 oD De i 3 Alarm A
Moceo o8| Se ! 2 Spg. 0 VIC
ne e [ lel®|emE] ! spg + vIC

TBZ  TEI

Figure 2-4. Anschlussklemmen
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A

Warning!

All wiring procedures must
be performed with the
power Off.

AN

Caution!

The AC wire insulation tem-
perature rating must meet or
exceed 80 °C (176°F).

Spannungsversorgung

AC - Wechselspannungsausfiihrung

Die Wechselspannungsversorgung muss mit einem Leiterquerschnitt
AWG 26 bis 16 (ca. 1,5 mm?2) mit abgesetzten Aderenden von 6 mm
(1/4) erfolgen. Schliefen Sie 100 bis 240 VAC (0.4 Amp RMS bei 230
VAC) an den Klemmen L und N an. SchlieBen Sie den Erdleiter an die
Klemme ,safety ground“ an. Das Anzugsmoment fur die
Klemmanschlisse ist 0.5 bis 0.6 Nm (4.43 bis 5.31 in-1bs).

Das Ex-d Gehéuse hat zwei separate Kabeleinflihrungen zur Trennung der
Anschlussbereiche von Wechselspannung und Ausgangen. Um mogliche
Signalstorungen zu vermeiden sollten die separaten Kabeleingange fir
Wechselspannung und Signale benutzt werden.

100-240 VAC
(44 RNS AT 230 VAD

AC LINE—‘ ’7 AC NEUTRAL
wHwl

ENCLOSURE

[ ] SAFETY GROUND
@ o] LUG
N

4-20 Tenp Out 9 [ m[®]S|e [] & cround USB
Ground 10 D oS Sle D 7 4-20 Press Out
4-20 Flow Out 11[J @|S[S|® [] & Pulse B
Ground 12 [JJ @[S S|e [ 5 Puise &
RxIn/Buss- 13 [ o|S[Sl@ [ 4 Alarm B T
Txiut/Buss+14 [ ol@ | Sle [ 3 aorn &
Eﬁg:ﬂd 15 D oS Sle U 2 Power Rtn.
N/ 16 1 +VIC In

FIGURE 2-5

AC INPUT POWER CONNECTIONS

100-240 WVAC
C.4A RMS BEI 230 val

AC LINE AaC NEUTRAL
N
—‘ |7 I
Gehduseerdung
[ ]
7]

1

=

EHL

=S|l

L
AC Eingang
4-20 Terp. 9 L1 W@ S|@ L] & Mosse JSB

Masse 10 D oD ®|e D 7 4-20 Druck
4-20 Durchil, 11 [ of®|Sle ] ¢ ruse 3
Masse 12 D.@ ®.D 5 Pulse A

ex et 13 [ o|®|Sle [ + slers 3 -

rzae T« o) 14 ] @|@ | @l@ ] 2 Alorn &

Masse (sw) 15 D % Sle E] 2 Spg 0 VIC

1 Spg. + VIC

Abb. 2-5: AC Wechselspannungsanschliisse
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DC Gleichspannungsversorgung

A Die Gleichspannungsversorgung muss mit einem Leiterquerschnitt

AWG 26 bis 16 (ca. 1,5 mm2) mit abgesetzten Aderenden von 6 mm

Wamhinweis! (1/4«) erfolgen. Klemmen Sie 24 VDC +/- 10% (1.04A max. Last)

Alle Verdrahtungsarbeiten an der Klemmleiste an den entsprechend markierten Klemmen an.
durten o be SchlieRen Sie den Erdleiter an die Kl fet d* an. D

abgeschalteter Spannung chlieRen Sie den Erdleiter an die Klemme , safety ground* an. Das

ausgefihrt werden!. Anzugsmoment flr die Klemmanschlisse ist 0.5 bis 0.6 Nm (4.43 bis

5.31 in-lbs).

Bei Verwendung von Kabelrohren sollten diese bis max. 450 mm (18”)
vom Transmittergehduse entfernt installiert werden.

o N \
(2 2] \
/' L N \
/ AC Input
4-20 Temp DOut 9 NN 8 Ground USB
Ground 10 [J @|S[S(@ [] 7 4-20 Press nut
4-20 Flow Out 11 [ ] @|S]S|@[] ¢ Puse B
\ Ground 12 D eS| Sle E 5 Pulse A 1/
\ RxIn/Buss- 13 D o0|S|e D 4 Alarm B mi /
\\ DC~
\\Inﬂut/ﬁusg-f]‘q D eoS|Se D 3 Alarm A /
\, Eoing 5 [ @(S]S[@ [] 2 Fover rtn ‘,J /
\» N/C 16 ¢S|Sm 1 +VDC In o
TB2  TBI ‘
\\ //
\\,\ /// DC +
s - 24 VIC $10%
S B 104 A MAX LOAD

DC INPUT POWER CONNECTIONS

A

Elrngang

4-20 Termp, 9 He|®|e 8 Masse USE
Masse 10 [] o(S||®|@ ] 7 4-20 Druck
4=20 Durchfl, 11 D o®®|e 6 Pulse B
Masse 12 D o|®|(®|e S Pulse A
Rx (rt) 13 D o|8|(|®|e 4 Alorm B De-
Rz Tx we 14 [ J @S| S@[] 2 sern a
Masse (sw) 15 D o|9®|e 2 Spg, 0 VIC
o|®||®mL] ! spg. + vIC
TEe

nc o+
24 VDC +£10%
04 & MAX BELASTUNG

' ‘|'\.
sl

3

Gehduseerdung

Abb. 2-6: DC Gleichspannungsanschliisse



A

Warnhinweis!
Legen Sie kein
externe
Versorgungsspannun
g an die 4-20 mA
Ausgange an! Diese
werden intern
versorgt!

Verdrahtung der Ausgangssignale

Fir die Ausgangssignale darf nur abgeschirmtes Kabel (100% Abdeckung)
verwendet werden. Verwenden Sie nur metallische Kabelverschraubungen die
eine durchgehende Abschirmung ermdglichen! Die Kabelabschirmung sollte eine
elektrische Verbindung mit der Kabelverschraubung haben. Die Abschirmung
muss Uber den gesamten Kabelumfang (360°) mit der Kabelverschraubung
verbunden sein. Die Abschirmung muss mit ‘Erde’ verbunden sein. Wenn
nichtmetallische Kabeleinfiihrungen eingesetzt werden, mussen 2 Ferrit
Durchfiihrungen, je eine an den Kabelenden der Ein-/Ausgangskabel, verwendet
werden. Das ist Teil der CE Anforderungen zum EMV Schutz (EMI/RFI). Es
sollten Breitband Ferrite (Héchste Impedanz bei 100MHz) eingesetzt werden
aus massiven, ringférmigen (empfohlen) Ferritmaterial. (bessere
Abschirmung als durch aufklemmbare Ferrite). Die Ferrite sollten so eng wie
maoglich an dem Kabel anliegen.

Alle QuadraTherm 640i/780i Durchflussmesser werden mit kalibrierten 4-20 mA
Ausgangssignalen fur Massedurchfluss und Temperatur, optional mit 4-20 mA
Ausgang fiir den Druck.

4-20 mA Ausgangsverdrahtung
Der 4-20 mA Strom Ausgangskreis ist nicht galvanisch getrennt, max Birde 500 ohm.

[w W]
[
2

el

[ ]
2
N

L.
AC Input
OPTIONAL
PRESSURE OUT

500 OHM MAX

TEMP OUT

8 Ground USB
7 4-20 Press Out [ @]
6 Pulse B

4-20 Temp Out 9 | |
Ground 10
4-20 Flow Out 11

FLOW OUT

500 OHM MAX

Ground 12

5 Pulse A
RxIn/Buss- 13

4 Alarm B

TxOut/Buss+l4 3 Alarm A

[BIR[E]S]a]a]

2 Power Ritn.
1 +VDC In

e o220 222
22222222

“We e

4-20mA OUTPUT CONNECTIONS

(@ M|
L N
AC Eingang
TEMPERATUR  AUSL,|

= 500 OHM Max

DRUCK AUSCANG
SP0 OHM MAX =

4=20 Terp, 5 LIW|®(|S@ L] = Mass
Masse 10 oS Sle
4-20 Durehfl, 11 o (S|e
Masse 12 o9 Sle 5 Pulse &

1
[l
[]
Rx Ort) 13 o S.D 4 plarm B
.
O

7 4-20 Druck
DURCHFLUSS AUSG,

= 500 OHM MAX

& Pulse B

3 Alorm A

RS232 Tx (ws) 14

Masse (sw) 15 2 Spg 0 VIC

! Spg. + VIC

Abb. 2-7:4-20mA Ausgangsanschliisse
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Ferrite
Clamp

Ferrite
Clamp

1/0 Cable

Abb. 2-8 Installation der Ferrithiilsen (Ferrite nicht erf. bei Metallverschraubungen)
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Verdrahtung der Alarm Ausgéange

Ein Alarm Ausgangskontakt ist auf der Klemmleiste ausgelegt. Es ist
ein optischer Alarmkontakt eines optischen Relais. (Einpolig, im
Ruhezustand gedffnet)

Dieser Kontakt ist galvanisch getrennt und benétigt eine separate
Versorgung. Die Spannung ist die gleiche wie die zur Versorgung der
des Gerétes.

Wenn eine externe Versorgung fir den gavanisch getrennten
Alarmausgang eingesetzt wird ist die Verdrahtung gemal Abb. 2.8
auszufihren. Sie kénnen den Alarm als max., min. oder Fenster Alarm
fur die Temperatur, Druck, Summe oder Massedurchfluss
einsetzen.
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Abb. 2-9: AC oder DC Spannungsversorgung, fiir den Alarmausgang
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RS-232 Verdrahtung

RS-232 steht fiir die serielle Kommunikation zur Verfugung. Verdrahtung gemaf

Abb. 2-10.
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Abb. 2-10: RS-232 Schnittstelle
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Impulsausgang
Der QuadraTherm hat einen justierbaren Impulsausgang, mit einer max Frequenz
von 1 Hz. Verdrahtung siehe unten Abb. 2-11.
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USB Ausgang

Wenn geliefert und vorhanden, schliel3en Sie Ihren USB Adapter an J1,s. Abb. 2-12
(USB in Vorbereitung).
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FIGURE 2-l1g
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Abb. 2-12: USB Ausgang (in Vorbereitung)



Verdrahtung der abgesetzten Transmitterelektronik

Wenn Sie den Sensor an den abgesetzten Transmitter anschlief3en
verwenden Sie die nur Kabel des Geréteherstellers. Betragt die Kabelldnge
mehr als 1 m mussen sie darauf achten das die Sensorleitungen nicht
mit den Leitungen der Temperaturfuhler vermischt/vertauscht werden.
Die Elektronik, Sensoren und Kabel von Sierra Geraten sind Teile eines
kalibrierten Prazisionssystems zur Massedurchflussmessung von
Gasen.

Zur Verdrahtung zwischen Sensor-Klemmengehause und extern
installiertem Transmitter, siehe Abb. 2-13.
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Kapitel 3: Betrieb & Programmierung

Allgemeine Menu Navigation

Generell besteht das Menu System aus dem Haupt- (main menu), dem Einstell- (set-
up menu), dem Unter- (sub-menu) zum parametrieren einzelner Parameter im
Einstell- (set-up menu), und einer Reihe von Dateneingaben oder pull- down
Darstellungen zur Eingabe von Einstell- (set-up) Daten fiir einzelne Parameter.

Einstellungen in den Menus werden Uber die 6 Bedientaster im Bedienfeld der
Transmitters vorgenommen: up A, down 'V, left «, right P>, enter < und escape/cancel
® (beenden/ldschen) oder mittels des Smart Interface Programms (SIP-Software) die
kostenlos mit dem Gerat geliefert wird

Driicken des left « Tasters bewegt die Menuwahl nach links oder das
Dateneingabefeld nach links bei Eingabe aktualisierter Werte.

Driicken des right B> Tasters bewegt die Menuwahl nach rechts oder das
Dateneingabefeld nach rechts bei Eingabe aktualisierter Werte.

Driicken des up A Tasters bewegt die Menuwahl nach oben oder das Dateneingabefeld
nach oben bei Eingabe aktualisierter Werte.

Z.B. bei Aktualisierung von Werten, wenn dieser jetzt auf “0”’steht, und Driicken des
up A Taster erhoht sich der Wert auf den nédchsten logischen Wert in unserem
Beispiel auf “1”, dann “2”, “3” uns so weiter bis ““9” und dann zuriick auf “0”

Driicken des down ¥ Tasters bewegt die Menu Auswahl abwaérts und den reduziert
den Datenwert im Eingabefeld bei der Aktualisierung

Z.B. bei Aktualisierung von Werten, wenn dieser jetzt auf “9” steht, und Driicken des
down VW Tasters reduziert sich der Wert auf den néchsten logischen Wert in unserem
Beispiel auf “8”, dann “7”, “6” uns so weiter bis “0” und dann zuriick auf “9”

Driicken des enter «” Tasters speichert den gegenwartigen Wert..

Driicken des escape/cancel ® Tasters bewegt das Menu zuriick auf die zuletzt
angewahlte Menu-Ebene, und wenn Sie gerade Werte aktualisieren werden bis dahin
noch nicht gespeicherte Werte verworfen.

Anmerkung: Die Anzeige “blinkt” bei der Aktualisierung von Werten. Wenn
man dabei den ,enter¢ Taster permanent driickt, werden die Daten in den
Speicher geschrieben
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Inbetriebnahme Vorgang

Beim ersten Einschalten der Betriebsspannung lauft das Gerat durch die Einstelldaten
(set-up data). Siehe Beispiel unten mit Anzeigedarstellungen in dieser Sequenz.

1. Produkt Name und Firmware Version.

640i/780i
V1.0.X

2. Serien Nummer

Serial
1234 XXXX

3. Messbereichsendwert

Full Scale
100.00 SCFM

4, Gas Art

Dial-A-Gas
Carbon Dioxide

5. Tag Nummer/ Messstellennr.

Tag
1234 XXXX

Anmerk.: Alle diese Werte werden auch Gber die mitgelieferte SIP- Software (Smart
Interface Programm) auf einem PC Bildschirm angezeigt.

Level 1: Main Menu/ Hauptmenu

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
T . o
mp L P Py Flow > A-Gas P P Conditions PR Number o Number

Abb. 3-1: Hauptmenu Level 1




Wenn ,set-up data‘ auf der Anzeige erscheint, zeigt das Gerét folgende Durchflussvariablen
an. Das Gerat durchlauft eine ,Auto Scroll* Funktion und zeigt alle Durchflussvariablen an.
Diese ,Auto Scroll* Funktion kann abgeschaltet werden ,OFF* durch Driicken des Tasters
V¥ ‘down arrow'.

Auto Scroll
Off

Wieder Einschalten der ,Auto Scroll¢ Funktion durch Tastendruck auf A ,up arrow. ,Auto
Scroll* springt auf ,On‘ wenn die Spannung eingeschaltet wird.

Auto Scroll
On

Folgende Durchflussvariablen werden im ,Auto Scroll* angezeigt. Die unten dargestellten
Daten sind nur ein Beispiel:

1. Flow and Temperature/ Durchfluss und Temperatur

0.11 SCFM
97.66 F

2. Pressure/Druck (Nur wenn diese Option bestellt wurde)

Pressure
0.00/psia

3. Totalizer/Summier Zahler (wird nur angezeigt wenn aktiviert, ON)

Total Units SCF
0.00

Nun konnen Sie mehrere Anzeigen des Hauptmenus durchbléttern. Driicken Sie >, und die
verschiedenen Anzeigen erscheinen. Sie kénnen wieder zurtickgehen durch Driicken von <
zu jedem Zeitpunkt oder zur Anzeigedarstellung zurtickkehren, durch Driicken von (X).

4, Alarm

Active Alarm
Flow — L (On)

5. Full Scale Flow

Full Scale Flow
100.00 SCFM
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6. qTherm Dial-A-Gas (Gas Art auswahlen)

Dial-A-Gas
Carbon Dioxide

7. qTherm Dial-A-Pipe (Rohrdaten auswahlen)

Dial-A-Pipe
ID

8. Reference Conditions (Referenzbedingungen auswahlen)

Ref: Standard
14.695949 /70.0

9. Seriennummer

Serial
1234XXXX

10. Tag/Messstellennummer

Tag
1234 XXXX

Beenden Sie letztendlich die Sequenz zu den Durchfluss und Temperaturanzeigen.

Level 2: Unter Menu (Passwort geschiitzt)

An diesem Punkt haben Sie Zugang zu verschiedenen anderen Menus. Um auf die ndchste
Menue Ebene zu gelangen betétigen Sie den enter+? Taster. Sie werden aufgefordert ein
Passwort einzugeben. Der Ersatzwert ist 0000 und kann spater auf einen anderen Wert gesetzt
oder auch Uber das SIP eingestellt werden.

Password
0000

Mitden up A und down ¥ Tastern kann man durch die einzelnen Ziffern blattern und mit
den left «und right P> Tastern zur néchsten Stelle. Ist das korrekte Passwort eingegeben,
enter«<Zdriicken und Sie gelangen in das Level 2 Sub-Menu wie in Tabelle 3-2 dargestellt.
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Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp > le>| le>] lep| Flow lep| A-Gas  |ep| lep| Conditions |ep| Number ¢ Number
y
Enter
Password
I T T t 1 T T
| H i i i i i i
Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diagnostics Change Change Restore Restore
(submenu) |ep| Pressure b Gubmens) (@l (ubmens) | (ubmenu) [€P Conditions [P (submenu) (@B Ppassword le»| Language  [€P] Factory lep| Factory
(sub menu) (sub menu) (sub menu) (sub menu) (sub menu) (sub menu)

Tabelle 3-2: Level 2 Sub-Menu (Untermenu)

Calibration (Untermenu): Kalibrierung

Navigieren zum Untermenu ,Calibration® (Kalibrierung), Hinweise dazu in Tabelle 3-3,unten wenn
erforderlich. Das Kalibriermenu ermdglicht die Einstellung und Anpassung des Gerétes an die
Anwendung.

Calibration
(Sub-Menu)

Zuné&chst abwaérts bewegen, zum néchsten Level durch Driicken der enter Taste («7). In diesem
Level, kdnnen Einstellungen im ,Dial-A-Gas‘ und ,Dial-A-Pipe‘ Menu, sowie Einheiten von
Durchfluss und Temperatur eingegeben werden (Druck ist optional und hat sein eigenes ,set-
up® Menu das spater angesprochen wird).

Zusatzlich kann der K-Faktor (MeterTune) (Messbereichseinstellung), Messbereichsendwert,
Nullpunktunterdriickung und Daten wie das letzte Kalibrierdatum des Gerates eingesehen
werden. Anmerkung: Beachten Sie bitte das diese Einstellungen tiber Schnelleingabe
mittels der ,Quick Keys‘ oder dem ,function selector® des Smart Interface Programmes (SIP)
welches mit dem Gerdt geliefert wird, vorgenommen werden.

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp || e B35 4| Flow P A-Gas |4 lep| Conditions g9 Number l¢—»| Number
L [ I [ I I I I I ]
A
Enter
Password
I T H T |} ¥ T i i i
v i i i i | i :
Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diagnostics Change Change Restore Output
[e>f Pressire [ > > lep| Conditions gy lep| Password |qp| Language lgp| Factory  lgg) Filter
(Sub-Menu) sul b- b- (Sub-Menu)
Y (Sub-Menu) (Sub-Menu) (Sub-Menu) (Sub-Menu) (Sub-Menu) Coiiel s
T T H T i
I ] 1 | i I
Dial-A-Gas Dial-A- Dial-A- Flow Units Temperature MeterTune Low Flow Calibration Full Scale
[€»| Pipe ID  [@P Pipe ] le»{ Unit i lep| Cut Off [¢»| Date > plow
Type
A A
L Y v b
Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust View

Tabelle 3-3: Calibration (Untermenu) Kalibrierung

32



Calibration (Unter-Menu): Gas Art -“qTherm Dial-A Gas”

Dieses Menu dient zur Auswahl der zu messenden Gas Art. Es heif3t ‘Dial-A-Gas’ Funktion
und ist ein leistungsstarkes Merkmal, speziell der Typen 640i/780i.

Die Anzeige zeigt die Gas Arten und die gegenwartig ausgewahlte Gas Art an.

Dial-A-Gas
Carbon Dioxide

Navigieren zur “Dial-A-Gas” Anzeige. Siehe Tabelle 3-3: Calibration Sub-Menu, fiir
entsprechende Hinweise.

Wenn Sie sich in der “Dial-A-Gas” Anzeige befinden, noch einmal den enter key <’ Driicken
bis die gegenwartig ausgewahlte Gas Art blinkend angezeigt wird. Bis zum Blinken kann es
einige Sekunden dauern

Mit den ,up‘ und ,down*‘ Tastern blattern Sie durch das vorhandene qTherm ,Dial-A-Gas*
Menu. Das Geréat wird vorkonfiguriert (pre-configured) fiir 4 Gas Arten aus Sierra’s g Therm
Gas Arten Sammlung ausgeliefert. Insgesamt gibt es in dieser Gas Arten Sammlung 18 Gase
und Mischgase. Sierra wird diese Gas Arten Sammlung stédndig erweitern, sobald neue Daten
greifbar sind. Neue Gas Arten kénnen dann von Sierra’s Webseite mit dem SIP Programm
heruntergeladen werden.

Die Standard Gase sind:
Luft / Air

CO2 / Carbon Dioxide
CH4 / Methane

N2 / Nitrogen

Nach Anwahl der gewunschten Gas Art, enter key < Driicken um die neue Auswahl zu
speichern. Die Auswahl hort auf zu blinken.

Mehrfaches Driicken des exit ® Tasters zur Riickkehr in ddie Ebene des ,main menu Level*
(Hauptmenu) oder P> Driicken um in das néchste ,Calibration® Sub-Menu genannt ,Dial-A-
Pipe ID¢ zu gelangen. Dieses wird im Folgenden beschrieben.

Calibration (Unter-Menus): ,Dial-A-Pipe ID’ Dial-A-Pipe ID, Dial-A-Type

Dieses Gerat kann, wenn erforderlich, auf Rohrleitungen mit verschiedenen Abmessungen
betrieben werden und trotzdem prazise Messergebnisse liefern. Dieses Funktionsmerkmal heif3t
Dial-A-Pipe und ist eine sehr leistungsfahige und systemspezifische Einrichtung des
QuadraTherm 640i Eintauch-Masse Durchflussmessers..

Der interne Rohrdurchmesser (ID) und die Rohrleitungsart sind dabei duerst wichtige
EinflussgroRen in Bezug auf das Stromungsprofil. Beim 640i werden der Innendurchmesser
(ID) und die Rohrleitungsart zur Berechnung des Stromungsprofils benutzt, die erst durch die
Dial-A-Pipe ermdglicht wurde.

Einstellungen kénnen auch mit Hilfe der SIP (Smart Interface Programm) Software
vorgenommen werden. Wir empfehlen die Einstellungen im Dial-A-Pipe Menu (ber das
SIP- Programm vorzunehmen. Diese Ausfiihrung ist einfacher.

Die Dial-A-Pipe Parametrierung erfolgt in 2 Schritten:
1) Eingabe des Rohr Innendurchmessers (I1D)
2) Eingabe der Rohrleitungsart
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Schritt 1 (Dial-A-Pipe): Zur “Dial-A-Pipe ID” Anzeige navigieren. Wenn erforderlich die
Tabelle 3-3: Untermenu ,Calibration‘ zur Hilfestellung verwenden.

Auf der Anzeige wird der Rohrinnendurchmesser mit den daftir gewahlten Einheiten
angezeigt. Im Beispiel unten wird ein Innendurchmesser von 6.065000 inch angezeigt.

Dial-A-Pipe ID
6.065000 / In

Enter < Taster Driicken, die erste Stelle des Anzeigewertes beginnt zu blinken (die 6 von
6.065000 in dem gezeigten Beispiel) fangt an zu blinken. Mit den ,up‘ und ,down* Tastern
wéhlt man die Werte 0 bis 9. Danach, wahlt man mit dem ‘rechts’ Taster die n&chste Stelle an
die gedndert werden muss. Ist der gewiinschte ID Wert fertig eingestellt ID, werden die ‘up’
und ‘down’ Taster zur Auswahl der gewinschten Einheiten benutzt.

WICHTIG!: Es ist duBerst wichtig die richtigen Information vom vorgesehenen Einbauort zu
kennen (korrekter Innendurchmesser und die richtigen Einheiten dafiir) da der Durchmesser
quadratisch in der Flachenberechnung eingeht. Ist der Rohr Art bekannt, kann der 1D u.U. aus
Standardtabellen enthnommen werden. Bei bekannten AulRendurchmesser und Wandstérke kann
man den ID selbst ermitteln. Ist das Rohr unrund muss man den dquivalenten
Innendurchmesser 1D des runden Rohres eingeben. Um diesen zu berechnen gibt es
unterschiedliche Methoden. Eine einfache Berechnungsmethode fiir den hydraulischen
Durchmesser ist (Hp):

Hydraulischer Durchmesser = Hp

Hp = 4A A= Querschnittsflache der Leitung
P P = Benetzte Umfangsflache
1.D.Einheiten:
in: inches
m: meters
mm: millimeters
ft: feet

Schritt 2 (Dial-A-Pipe Typ): Die Rohr-Rauigkeit spielt eine Rolle. Die Reibungsverluste
eines Gases die es in einer Rohrleitung erfahrt sind einer der Hauptfaktoren bei der
Berechnung der Stromungsprofiles. Navigieren Sie zunéchst zur Anzeige “Pipe Type”.
Nutzen Sie Tabelle 3-3: Untermenu ,Calibration‘ Sub-Menu mit weiteren Hinweisen.

Geben Sie in diesem Menu die Dial-A-Pipe Daten ein. Die Anzeige zeigt die Rohrrauigkeit
und die Rohr Art an. Siehe Beispiel unten

Dial-A-Pipe
ss-smooth

Enter < Taster Driicken, Die Rohr Art fangt an zu blinken. Blattern Sie mit dem ¥ Taster
nach unten um die richtige Rohr Art einzugeben.

Verfiigbare Auswabhl:
ss-smooth (VA glatt)
ss-normal

ss-rough (VA rauh)
cs-smooth (C Stahl glatt)
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cs-normal

cs-rough (C Stahl rau)
c-fiber (GFK Rohr)
cast-iron (Stahlguss)
concrete (Beton)
PVC

Glass
ss-UHP (VA Ultra-hochreine Qualitét)

wobei:

ss = Edelstahl

cs = C-Stahl

c-fiber = Faserverstarkter Kunststoff

UHP = ultra-hochreine Qualitéat (5 — 10 Ra Finish)

Zur Auswahl die A up und ¥ down Taster benutzen. Die angewéhlte Qualitat solange bis
Sie den enter <7 Taster Driicken. Nun ist die Dial-A-Pipe Funktion fertig parametriert.

Driicken sie mehrmals den exit ® Taster um im Menu zum Hauptmenu zu gelangen oder
Driicken Sie auf P> um zum nachsten Untermenu von Calibration zu kommen, Flow Units.

Calibration (Untermenu): Flow Units (Einheiten)

Navigieren Sie zur “Flow Units” Anzeige. Nutzen Sie wenn erforderlich zur Orientierung die
Tabelle 3-3: Untermenu ,Calibration‘. Geben Sie hier die Einheiten fiir ,mass velocity*
(Masse FlieBgeschwindigkeit) oder ,flow* (Durchfluss) ein. Zunéachst werden die zuvor
eingestellten Einheiten angezeigt. Zum Beispiel:

Flow Units
SCFM

Driicken von enter < die Einheiten beginnen zu blinken. Gehen Sie mit dem 'V Taster zur
néchsten Ebene und wahlen Sie die korrekte Rohr Art aus. Zur Auswahl nutzen Sie die
A up und ¥ down Taster. Die vorherige Auswahl blinkt bis zum Driicken des enter+ Tasters.

Auswahlmdglichkeiten:

e SCFS, SCFM, SCFH, SCFD, SCFY: Standard Cubic Feet pro Sekunde, Minute, Tag,
Stunde oder Jahr. Standard Bedingungen werden im Menu Reference Bedingungen
eingestellt

e NCFS, NCFM, NCFH, NCFD, NCFY: Normal Cubic Feet pro Sekunde, Minute, Tag,
Stunde oder Jahr. Normal Bedingungen werden im Menu Reference Bedingungen
eingestellt.

e SM3/sec; min; hr; Tag; yr: Standard cubic meter pro Zeiteinheit. Standard
Bedingungen werden im Menu Reference Bedingungen eingestelit.

e NM3/ sec; min; hr; Tag; yr: Normal cubic meter pro Zeiteinheit. Normal
Bedingungen werden im Menu Reference Bedingungen eingestellt.

e SLPS,SLPM, SLPH, SLPD, SLPY: Standard Liter pro Zeiteinheit.
Standard Bedingungen werden im Menu Reference Bedingungen eingestellt.

e NLPS,NLPM, NLPH, NLPD, NLPY: Norm Liter pro Zeiteinheit. Normal Referenz-
Bedingungen werden im Menu ,Reference’ Bedingungen eingestellt.

e Lbs/sec; min; hr; Tag; Jahr: Pounds pro Zeiteinheit.
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Kg/sec; min; Stunde; Tag; Jahr: Kilogramm pro Zeiteinheit.

SFPS, SFPM, SFPH, SFPD, SFPY': Standard Feet pro Sekunde, Minute, Tag, Stunde
oder Jahr. Dies ist die am Punkt der Sonden Anordnung gemessene
GESCHWINDIGKEIT!

SMPS, SMPM, SMPH, SMPD, SMPY:: Standard Meters pro Sekunde, Minute, Tag,
Stunde oder Year. Dies ist die am Punkt der Sonden Anordnung gemessene
GESCHWINDIGKEIT!

Mehrfaches Driicken des exit ® Tasters zur Riickfiihrung zum Haupt Menu oder P> Driicken um zum
nachsten Untermenu von ,Calibration’ zu gelangen das heiRt ,Temperature Units’.

36



Calibration (Untermenu): Temperature Unit (Temperatur Einheiten)

In diesem Menu werden die Temperatur Einheiten eingegeben. Wenn erforderlich nutzen Sie
zur Orientierung die Tabelle 3-3: Untermenu Calibration. Zunéchst werden die zuvor
eingestellten Temperatur Einheiten angezeigt.

Temperature Unit
F

Drucken von enter <, die Einheiten fangen an zu blinken. Mit den ‘up Aund down®
V¥V Tastern wahlen Sie die Einheiten. Die Einheiten blinken bis Sie den enter Taster
Driicken.

Verfligbare Auswahl:
e F (Fahrenheit)
o C (Celsius)
o K (Kelvin)
e R (Rankine)

Nach Auswahl der Temperatureinheiten Driicken Sie die enter (<) Taster zum Speichern. Dann
konnen Sie die ‘exit®’ Taste mehrmals Driicken um zuriick in das Hauptmenu zu gelangen

oder Driicken Sie > um mit dem néchsten Untermenu von Calibration, das ,Span Value‘
(Messspanne) heif3t fortzufahren.

Calibration (Untermenu): Menu Tune (Korrekturfaktor)

Dieser Korrekturfaktor multipliziert das Ausgangssignal mit einem Festwert von 0,50000 bis
2.000000 der hier eingestellt werden kann. Der hier angezeigte Wert ist der gegenwartig
eingestellte Korrekturfaktor flr das ausgewéhlte Gas. Dieser Wert kann zum Ausgleich einer
bekannten Abweichung bspw. von einem anderen Referenzgerét oder von anderen
Vergleichsgrofien auszugleichen und beide Anzeigewerte anzugleichen ,,match®.

Beispiel: Der Prozess erfordert ein weniger genaues Rotameter das 100 SCFM und ein
genaueres 640i oder 780i das 95 SCFM und angeglichen werden soll. Geben Sie einen ,span
factor® (Korrekturfaktor) von 100/95 = 1.052632 ein. Der Ausgang des Geréates wird nun mit
diesem Faktor multipliziert und zeigt nun wie das Rotameter 100 SCFM an. Der normale
Ersatzwert liegt naturlich bei 1.000000.

MenuTune
1.000000

Driicken von enter (+7) und die Einheiten beginnen zu blinken. Wie in den
vorangegangenen Beispielen, wahlen Sie den gewiinschten Wert mit den Tastern A VP«
und den Taster enter (+7) um den Wert zu speichern.

Mehrfaches Driicken von exit ® bringt Sie zurlick zum Hauptmenu oder Driicken Sie

» umin das nachste Untermenu von ,Calibration®, das ,Low Flow Cut Off¢ (Nullpunkt
Unterdriickung) heif3t zu gelangen.
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Calibration (Untermenu): Low Flow Cut Off (Nullpunkt Unterdriickung)

Der Wert in ,Low Flow Cut Off* zwingt die Anzeige und den Ausgang des Gerates auf 0
(Null) bzw. 4 mA sobald dieser den eingestellten Wert 0 bis 10% des
Messbereichsendwertes erreicht. Das ist bspw. hilfreich wenn ein Durchflusswert
angezeigt wird auch wenn alle Ventile geschlossen sind.

Die QuadraTherm 640i und 780i sind &uRerst ansprechempfindliche Gerate die auch die
natlrliche Konvektionsstromung erfassen, wenn thermische Differenzen zur Bewegung von
Gasmolekulen innerhalb eines Rohrsystems fiihren. Dieses Phanomen der natirlichen
Konvektionsstromung fiihrt dann u.U. zu Fehlern bei den Summier Zéhlern.

Angezeigter Wert fur das ausgewahlte Gas.

Low Flow Cut-Off
0.000000

Geben Sie den erforderlichen Wert fiir die Nullpunktunterdriickung ein, als Prozentwert des
Messbereichsendwertes. Der Messbereichsendwert ist ein werkskalibrierter Wert und kann im
Hauptmenu ausgelesen werden. Um in das Hauptmenu zu gelangen mehrfach exit ® Driicken.
Beispiel. Wenn Sie hier fir den Messbereichsendwert wie dargestellt finden:

Full Scale Flow
100.00 SCFM

Wenn das Gerét kontinuierlich 2 bis 3 SCFM bei geschlossenen Ventilen anzeigt (und Sie
sicher sind das keine Leckagen vorhanden sind), kann man beispielsweise die
Nullpunktunterdriickung auf einen Wert wie unten dargestellt einstellen:

Low Flow Cut-Off
5.000000

Das sind +/- 5% des Messbereichsendwertes von 100 SCFM. Der Analogausgang und die
Digitalanzeige zeigen 0.000000 fur alle Durchfliisse unter 5.000000 SCFM an. Der
Ersatzwert (Werkseinstellung) fur die Nullpunktunterdriickung ist 0.000000.

Nach Eingabe eines Wertes flr die Nullpunktunterdriickung, mit dem Taster enter (<)
bestétigen. Mehrfaches Driicken von exit ® bringt Sie zurlick zum Hauptmenu oder Driicken
Sie Pum in das nachste Untermenu von Calibration, das ,,Calibration Date* (Kalibrierdatum)
heifdt zu gelangen.

Calibration (Untermenu): Calibration Date (Kalibrierdatum)

Kalibrierdatum ist ein vor Ort auslesbarer Wert der das letzte Datum einer Werkskalibrierung
des Gerétes anzeigt, im Format MM/DD/YYYY .

Calibration Date
08/13/2012

Sierra empfiehlt die Neu-Kalibrierung fur seine Messgeréte abhéngig von IThrem QS Programm
oder wenn die gerateeigene Validierungs Routine (Bestandteil des SIP Software Programms)
ein Problem signalisiert. Sehen Sie dazu auch den Abschnitt Gerate Validierung XXXXXX).
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Mehrfaches Driicken von exit ® bringt Sie zuriick zum Hauptmenu oder Driicken Sie P>um
in das nachste Untermenu von Calibration, das ,,Full Scale* (Messbereichsendwert) heil3t zu
gelangen.

Calibration (Untermenu): Full Scale Flow (Messbereichsendwert)
Messbereichsendwert ist der 20mA Wert des 4-20 mA Ausgangs. Dieser Wert kann
eingestellt werden zwischen 50-100% der originalen Werkskalibrierung fur den
Messbereichsendwert der auf dem Typenschild aufgedruckt ist. Anmerkung: Die Genauigkeit
bezieht sich immer auf den Messbereichsendwert der Werkskalibrierung.

Full Scale Flow
100.00 SCFM

Driicken von enter (<7) und die Einheiten beginnen zu blinken. Wie in den
vorangegangenen Beispielen, wahlen Sie den gewiinschten Wert mit den Tastern A VP«
und den Taster enter (+7) um den Wert zu speichern. Damit ist das Calibration Menu
(Kalibriermenu) abgeschlossen. Mehrfaches Driicken von exit ® bringt Sie zurtick zum
Hauptmenu

Process Pressure (Untermenu): Betriebsdruck
Navigieren zum “Process Pressure” Untermenu, siehe Tabelle 3-4 unten.

QuadraTherm 640i und 780i sind Multivariable Thermische Masse Durchflussmesser. Sie
messen die Masse FlieRgeschwindigkeit (daraus wird der Massedurchsatz berechnet) und
Temperatur (VT) und optional besteht auch die Mdglichkeit bei der VT Ausfiihrung den
Betriebsdruck zu messen , diese hei3t dann VTP Ausfiihrung. Das Untermenu fir den
Betriebsdruck, s. u. erlaubt die Eingabe von Werten und Einheiten.

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp - e tet - lep| Flow P A-Gas | l€p| Conditions |g{ Number l€¢—p»| Number

Enter
Password

H
H

Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diagnostics Change Change Restore QOutput
[P Pressure [ i 1> [ep{ Conditions e [eP{ Password | Language @y Factory |e— Filter

Pressure Process
Units [P Pressure

Adjust Adjust

Table 3-4: Process Pressure Untermenu / Betriebsdruck
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Process Pressure (Untermenu): Druckeinheiten
In diesem Menu kénnen die Druck Einheiten eingegeben werden .

Driicken von enter (+7) fuhrt durch die verschiedenen Druckeinheiten. enter <7 Driicken und
die die Einheiten beginnen zu blinken. Mit den AV Tastern die gewinschten Einheiten
anwahlen und mit dem enter («7) Taster den Wert speichern.

Pressure Units
Psia

Verfiigbare Auswahl:
e Psia

Psia

Bar A

Bar G

KPa A

KPa G

Kg/ICM2 A

Kg/ICM2 G

In H20 A

InH20 G

MM H20 A

MM H20 G

Mehrfaches Driicken von exit ® bringt Sie zuriick zum Hauptmenu oder Driicken Sie Pum
in das nachste Untermenu das ,,Process Pressure Units* heil3t zu gelangen. (Betriebsdruck
Einheiten).

Process Pressure (Untermenu): Betriebsdruck
In diesem Menu kdnnen Sie den Betriebsdruck eingeben.

Process Pressure
14.700154

Dieser Betriebsdruck wird beim mathematischen Modell “gTherm” zur erhéhten Genauigkeit
der Gaseigenschaften benutzt. Die Gaseigenschaften zeigen eine leichte Druckabhéangigkeit.
Bei einer entsprechenden sollte dieser Einfluss entsprechend kompensiert werden
(Druckkoeffizient ca. 0.01%/ psi — 0,0007%/bar)

Die Druckeinheiten in diesem Menu sind die Gleichen wie in dem Vorangegangenen Menu.
Im Bsp. oben sind die Einheiten 14.700154 Psia, da diese auch im Menu Druckeinheiten
eingegeben wurden.

Das Untermenu Betriebsdruck ist damit abgeschlossen. Mehrfaches Driicken von exit
® bringt Sie zuriick zum Hauptmenu
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Totalizer (Untermenu)/ Summier Zahler

Das Untermenu “Totalizer” steuert alle Funktionen der Summier Z&hler. Summier Zahler
dienen Aufsummierung von Durchflussmengen und werden haufig zu Verrechnungszwecken
und zur Zuordnung von Kosten genutzt. Das Untermenu Summier Zéhler dient dem Ein- oder
Abschalten, Nullstellen des Z&hlers und dem Befehl wann eine Impulses ausgegeben werden
soll, sowie zum Einstellen der Impulswertigkeit bzw. wie der Impuls aussehen soll.

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp i i 1> 4| Flow l»| A-Gas  |4P] 4| Conditions |g| Number le»{ Number
3 | I [ | | I | [ |
A 4
Enter
Password
Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diagnostics Change Change Restore Output
[P Pressure [ N3 g lep| Conditions (g [P Password (@] Language |@—pf Factory |9 Filter
v i
Reset Reset Pulse Unit per Totalizer
Totalizer e Pulse » Width le»{ pulse P On/Off
Count
Y A
Yes/'No Yes/No Adjust Adjust On/Off

Table 3-5: Totalizer Untermenu / Summier Zéhler

Totalizer (Untermenu): Reset Totalizer / Zahler Zuriicksetzen
Navigieren Sie zur Anzeige “Reset Totalizer”, siehe Tabelle 3-5 oben.
Dieses Menu dient dem Riicksetzen des Zéhlers. Driicke enter (<7) und in der Anzeige erscheint

ein blinkendes “YES”. Driicke noch einmal («7) um den Z&hler auf Null zu setzen und zurick ins
Zahler Untermenu zu gelangen.

Reset Totalizer
Yes

Alternativ kann man im Menu zuvor den down ¥ Taster Driicken und ein blinkendes “NO”
erscheint. Driicken von enter < und man gelangt zurtick zum ,Totalizer¢ (Z&hler) Untermenu.

Totalizer Untermenu: Reset Pulse Count / Zahler Riickstellung
Zum Vergleich von internem mit einem externen Zahler (anstatt der einfachen Ruickstellung auf
Null), navigieren Sie zur ,,Reset Pulse Count* Anzeige, siehe Tabelle 3-5 oben.

In diesem Menu kdnnen Sie den Zé&hler Riicksetzen. Die Anzeige zeigt die zuvor aufgelaufene
Impulszahl an die an das Ausgangsrelais seit der letzten Nullstellung ausgegeben worden sind..
Diese Pulszahl muss mit dem externen Impulszéhler tibereinstimmen wenn diese beide zum gleichen
Zeitpunkt auf Null gesetzt wurden. Dariiber kann auch der externe Zahler validiert werden.
Impulszahl x Einheiten pro Impuls = Summier Z&hlerstand +/- 1 x Impulswertigkeit.

In der Anzeigendarstellung unten, sind seit der Letzten Rickstellung 349 Impulse aufgelaufen.

Reset Pulse Cnt.
349 37
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Um diese Anzeige auf null zu setzen, enter («<7) Driicken und ein blinkendes “YES” erscheint.

Reset Pulse Cnt.
YES

enter (<7) noch einmal Driicken und der Zahler wird auf Null gesetzt. Zusétzlich von der
Anzeige zuvor ausgehend kann man auch den down V¥ Taster Driicken und das blinkende
“NO” erscheint, enter (<) Drucken und man gelangt zuriick zur ,,Reset Pulse Count*
Anzeige. Wenn Sie mit ,,YES* antworten springt der Zahler auf Null <“0”.

Reset Pulse Cnt.
0

Totalizer (Untermenu): Summier Zahler Pulse Width / Impulsbreite
In diesem Menu stellt man die Impulsbreite in msek ein. Navigieren Sie zur Anzeige “Pulse
Width”, siehe Tabelle 3-5 oben.

Der Impulsausgang ist ein galvanisch getrennter Relaiskontakt, der von mit einer Impulsbreite
ca. 50msec arbeitet. Einige Zahler arbeiten direkt mit diesem Kontakt andere arbeiten mit
einem ,Pull up widerstand tber dem SchlieRkontakt und geben so einen negativen 50 msec
Impuls ab. Die Gerate 640i und 780i geben entweder die direkten Impulse ab oder kénnen mit
einem ,Pull up® Widerstand von ca. 10K Ohm betrieben werden.

Verfiigbare Auswabhl:
e On (zum testen: schlielt den SchlieRkontakt; Werkseinstellung 50 msec)
Off (zum testen: 6ffnet den Offner; Werkseinstellung 50 msec)
50 msec
100 msec
250 msec

Pulse Width
50 ms

Im Anzeigebeispiel oben, ist die Impulsbreite fir den Schliefkontakt 50msec, die
Impulsfrequenz andert sich mit dem Durchflussrate und die Impulswertigkeit (siehe unten)
kann max. 1Hz betragen.

Drucke enter (<7) und die Einheiten blinken. Driicke up & oder down V¥ Taster zur
Auswahl der gewinschten Impulsbreite. Driicke dann den enter (<) Taster zum speichern.
Mehrfaches Driicken von exit ® bringt Sie zuriick zum Hauptmenu oder P Driicken um mit
dem nachsten Untermenu ,,Units Per Pulse* fortzufahren.
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Totalizer (Untermenu): Units Per Pulse / Impulswertigkeit

In diesem Menu stellt man die Einheiten pro Impuls (Impulswertigkeit) ein. Navigieren Sie zu
Anzeige von “Units Per Pulse”, siehe auch Tabelle 3-5 zuvor. Achtung! Die max.
Frequenz des Zahlers ist 1 Hz (1 Impulse pro Sekunde, oder 1 Hz). Das begrenzt die
Anzahl der Einheiten pro Impuls und die Auflésung ist abhangig von der Durchflussrate.

Beispiel: Angenommen die Durchflussrate ist 100 SCFM und Sie wiinschen das der Z&ahler eine
Impuls fur je 5 SCF bekommt. Die Durchflussrate ist 100 SCFM, das dauert 5/100 min. oder 3
Sekum 5 SCF zu zéhlen. Das ist akzeptabel da der Z&hler mehr als 1 Sek Zeit hat die SCF zu
summieren.

Angenommen Sie wiinschen nun eine héhere Impulsrate, der Zahler soll nun fir jeden 1 SCF
einen Impuls bekommen. Die Durchflussrate ist 100 SCFM, es dauert 1/100 Minute oder 0.6
Sek um 1 SCF zu zé&hlen. Der Zahler ist auf eine Zahlfrequenz von 1 Hz limitiert. Er kann
nicht schneller z&hlen als 1 Impuls pro Sekunde (1 Hz).

In diesem Beispiel ist die bestmdgliche Impulsrate 1.7 SCF; das liegt knapp uber der 1 HZ max.
Impulsrate.

1S5CF second SCF
= 1.7

-6 seconds pulse " pulse

Units per pulse
1.700000

Driicke enter (+7) die Einheiten blinken. Wie in vorangegangenen Beispielen, nutzen Sie die
Taster A VP>« um den gewiinschten Wert einzugeben und dann enter (<) um den Wert zu
speichern.

Mit B blattern Sie zur Anzeige “Totalizer On/Off”, Driicken Sie dann exit ® einige Male
um zuruck zum Hauptmenu zu gelangen.

Anmerkung: Die Zdhlereinheiten des Summier Zahlers sind identisch mit den Einheiten die
Sie im Einheiten (Units) Menu eingegeben hatten, auBer dass die Zeitbasis herausgenommen
wurde (es sind Zahlereinheiten und keine Einheiten der Durchflussrate)

Totalizer (Untermenu): Totalizer On/Off (Summier Zahler Ein-/Ausschalten)

In diesem Menu kann der Z&hler Ein- oder Ausgeschaltet werden. Wenn erforderlich nutzen
Sie zur Orientierung die Tabelle 3-5. Driicken Sie enter («7) die Variable blinkt. Wie bei den
Beispielen zuvor nutzen Sie die Taster A'Y um On oder Off zu wahlen, Driicken Sie enter
(¢7) um den Wert zu speichern.

Totalizer
ON

Anm.: Der Z&hler kann nur fir Masseeinheiten genutzt werden. Z.B. fir Lbs/Hr oder Kg/Hr.

Die Einstellungen fur den Zahler und die Beschreibungen fiir das ,Totalizer*
(Untermenu) sind beendet. Driicken Sie exit ® und blattern Sie zum Hauptmenu
zurick.
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Alarm (Untermenu)

Das Alarm Untermenu steuert alle Belange der Alarmeigenschaften von 640i und 780i. Das
Gerat kann zur Alarmgebung fiir eine der folgenden Variablen genutzt werden: Durchfluss,
Druck, Temperatur oder Summier Zahler. Der Alarm kann in einer der folgenden
Wirkungsweisen eingestellt werden: Low (min), High (max) oder Window (Alarmfenster).
Das Alarmfenster wird aktiviert wenn der Messwert (iber oder unter den eingestellten Werten
liegt. (Wenn das Alarmfenster tiber- oder unterschritten wird).

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp r] -1 &> €| Flow &P A-Gas  |ep] l@¢p| Conditions (g Number 4¢P Number
A
Enter
Password
i | i i i i i i i {
A i i i i H i i H H H
Calibration Process Totalizer Alarms Qutput Reference Diagnostics Change Change Restore Output
P Pressure [P [ g [eP»| Conditions [ [P Password [€p| Language |@p Factory |@—f Filter
A
T H T T
A 4 | i i i
Active Alarm Flow Pressure Temperature Totalizer
Alarm le»| Mode P Alarms [P Alarm l»| Alarm »| Alarm
A
| Adiust | Adjust |

Tabelle 3-6: Alarm Untermenu

Alarm (Untermenu): Active Alarm
Navigieren Sie zur Anzeige “Active Alarm”, wenn erforderlich nutzen Sie zur Orientierung die

Tabelle 3-6. Driicken Sie enter < und die Variable blinkt. Im Anzeigenbeispiel unten, ist
aktiv der Durchfluss “Flow” Alarm.

Active Alarm
Flow

Mit Tastern AV zwischen On oder Off wéhlen, enter (+7) zum Speichern des Wertes Driicken
Zur Verfligung stehen Alarme wie:
e Flow (Durchfluss)
Pressure (Druck)
Temperature (Temperatur)
Totalizer (Summier Z&hler)
Off (Aus)
On (Nur zum Priifen des Alarmrelais benutzen!)
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Anmerkung: Es kann immer nur 1 Alarm zur gleichen Zeit aktiviert sein! Das Alarmrelais
hat einen Schlielfkontakt. Der Alarm steht an wenn der Relaiskontakt schlief3t.

Mehrfaches Drucken von exit ® bringt Sie zurlick zum Level des Hauptmenus oder Driicken
von P>zum Fortfahren im nichsten Untermenu ,, Alarm Mode*.

Alarm (Untermenu): Alarm Mode / Alarmmodus

Navigieren Sie zur Anzeige ,,Alarm Mode*, wenn erforderlich nutzen Sie zur Orientierung
die Tabelle 3-6. Driicke enter «” und die Variable blinkt. Im Anzeigenbeispiel unten, ist die
aktivierte Variable “Low”.

Active Mode
Low

Whéhlen Sie mit den AV Tastern zwischen On oder Off und Driicken Sie enter (<) um den Wert
zu speichern.

Folgende Auswahlmdglichkeiten:

¢ High (Max)

e Low (Min)

¢ Window (Alarmfenster)
e Off (Aus)

e On (Ein)

Alarms (Untermenu)
Das Alarms (Untermenu) ermdglicht die Einstellung der Low und High Alarm Werte bezogen auf
Durchfluss, Druck, Temperatur und Summier Z&hler.

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp Lt L - lep| Flow lep| A-Gas  |qP l@p| Conditions g Number <P Number
Enter
Password
H i H H T
i i i i i i i
Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diagnostics Change Change Restore Output
[eP| Pressure (4| e Nag le»| Conditions | [€»| Password &P Language |@p| Factory (€= Filter
T T H T
v i i i i
Active Alamm Flow Pressure Temperature Totalizer
Alarm [ Mode P Alarms [ Alam > Alamm [€»| Alam
(Sub-menu)
i
Low High
Threshold  [@{ Threshold
K
Adjust Adjust

Tabelle 3-6.1: Flow Alarms / Durchflussalarme(Untermenu)
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Als Beispiel wird hier die Einstellung eines Min Durchflussalarmes (Low Flow Alarm)
beschrieben. Navigieren Sie zur Anzeige Flow Alarms (Untermenu), nutzen Sie zur
Orientierung die Tabelle 3-6.1. Angenommen Sie hatten bereits den aktiven Alarm auf auf den
Durchfluss “Flow” gesetzt und den Alarmwert auf “Off” gesetzt bei einem “Low”. Das Alarms
(Untermenu) ermdglicht IThnen nun die Einstellung des Alarm Schaltpunktes zusammen mit
dessen Hysterese.

Driicken Sie enter «” und die Variable blinkt. Wie in den Beispielen zuvor werden mit den
Tastern A VP> ddie numerischen Zahlenwerte eigegeben und mit dem Taster («7) der Wert
gespeichert.

Im Anzeigebeispiel unten wurde der Wert10 SCFM eingeben. Die Einheiten sind die bereits
zuvor im Units (Einheiten) Menu eingegebenen Einheiten.

Low (SCFM)
000010.000000

Wenn Sie einen High Alarm eingeben mdchten, Driicken Sie den B> Taster und die Anzeige
,,High alarm setup* erscheint.

Anmerkung: Wollen Sie den aktiven Alarm dem Druck, der Temperatur oder dem Summier
Zahler zuordnen (anstatt dem Durchfluss), Driicken Sie den Taster P und blattern Sie zum
gewiinschten Untermenu und mit den Tastern A VP <« geben Sie den gewiinschten
numerischen Zahlenwert ein. Speichern Sie die Eingabe mit dem Taster («7) .

Das ,Calibration* Untermenu ist damit abgeschlossen. Mit dem Taster exit ® Bléattern Sie
zuriick zum Hauptmenu.

Output Adjust (Untermenu): Ausgangssignale einstellen

Einstellung des Ausgangsignals fur Durchfluss, Druck und Temperatur (Flow, Pressure and
Temperature)

Die QuadraTherm® 640i und 780i Gerdte haben einen analogen Standardausgang 4 - 20 mA fiir
Durchfluss und Temperatur. Bei gewahlter Option fir den Druck, steht ein dritter 4 - 20 mA
Analogausgang linear zum Druck zur Verfligung.

Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial- Dial-A- Reference Serial Tag
Temp ] 2! | le»] Flow le»| AGas B Pipe lep Conditions |« Number | Number

[ I | [ I [ [ I I

Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diagnostics Change Change Restore Output
[€» Presure [ [ [ le»| Conditions | [ | Password [€— Language || Factory |« Filter

li ] i i ]
i i i H |

Flow Flow Pressure Pressure Temperature Temperature Pressure Low Pressure Temperature Temperature
ama @b oma  [€ A |eB 20mA le» 4na ¥ 20ma g High [ Low [*® High
DAQ DAQ DAQ DAQ DAQ DAQ

Y A 7y A 4 4
X l y
Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust Adjust
Test Test Test Test Test Test

Tabelle 3-7: Output (Untermenu) Ausgang

Nutzen Sie das “output adjust” Menu zur Durchsicht und Einstellung des 4 - 20 mA digitalen
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Rohsignals (DAC counts) flr diese Parameter und zum Ablesen oder Einstellen der Messwerte
von Druck und Temperatur die den Anzeigewerten fur 4 und 20 mA entsprechen.

Durchfluss Null entspricht immer 4 mA und der Messbereichsendwert fur Durchfluss
entspricht 20mA.

Alle Werte im “output menu” sind kalibrierte Werte die im Werk voreingestellt wurden. Sie
mussen diese Menu Ebenen nur betreten wenn Sie Werte darin ablesen, justieren oder testen
wollen.

Einstellen : 4-20 mA Ausgénge
Wir stellen zur Demonstration den 4-20 mA Ausgang ein. Die Gleiche Vorgehensweise gilt
auch fur die Analogausgéange fiir Druck und Temperatur.

Durchfluss 4 mA : Anzeigen, Testen, Einstellen.

Navigieren Sie zur Anzeige von 4 mA“ Flow” im “Output” (Untermenu), wenn erforderlich
nutzen Sie zur Orientierung die Tabelle 3-7. Driicken Sie in diesem Menu enter <7 um zur
Anzeige ,,flow 4 mA* zu gelangen.

Flow 4 mA
11373

Dieser Zahlenwert ist der (DAC) Digitalwert fur das 4 mA Durchfluss Ausgangssignal. In
diesem Beispiel ist der DAC Wert 11373. Driicken von (¢<7) und der Zahlenwert blinkt. Das
erhdhen des Wertes hebt den 4 mA Ausgang an, das Reduzieren wird auch das 4 mA Signal
reduzieren. Mit den AV P>« Tastern gibt man den erforderlichen Zahlenwert ein und mit
dem Taster (+7) speichert man den Wert.

Mit dem Taster ¥ “force/test flow 4 mA output’ (Test- Simulation) und mit Tastendruck auf
A wird dieser (Test- Simulation) beendet ‘Test stop the force/test’. In der Anzeige blinkt
“Testing” bis der Test beendet ist. Sie kdnnen diesen Test wiederholen wenn erforderlich, bis
das gewlinschte Ergebnis erreicht ist.

Flow 4 mA
11373 - Testing

Durchfluss 20 mA : Anzeigen, Testen, Einstellen.

Navigieren Sie zur Anzeige von 20 mA“Flow” im “Output” (Untermenu), wenn
erforderlich nutzen Sie zur Orientierung die Tabelle 3-7. Driicken Sie in diesem Menu enter
<« um zur Anzeige ,,Flow 20 mA* zu gelangen.

Dieser Zahlenwert ist der (DAC) Digitalwert fur das 20 mA Durchfluss Ausgangssignal. In
diesem Beispiel ist der DAC Wert 56643. Driicken von (<7) und der Zahlenwert blinkt. Das
erhéhen des Wertes hebt den 4 mA Ausgang an, das Reduzieren wird auch das 20 mA Signal
reduzieren. Mit den A VP« Tastern gibt man den erforderlichen Zahlenwert ein und mit
dem Taster (+7) speichert man den Wert.
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Flow 20 mA
56643

Mit dem Taster ¥ “force/test’ flow 20 mA output (Test- Simulation) und mit Tastendruck auf A
wird dieser (Test- Simulation) beendet , Test stop the force/test’. In der Anzeige blinkt “Testing”

bis der Test beendet ist. Sie kdnnen diesen Test wiederholen wenn erforderlich, bis das
gewtinschte Ergebnis erreicht ist.

Flow 20 mA
56643 - Testing

Anmerkung: Die MaReinheiten sind dieselben wie die zuvor im Calibration (Untermenu).
Eingegebenen. Weitere Informationen dazu im entsprechenden Abschnitt des Handbuches.

Im Beispiel oben wird angenommen der Messbereichsendwert ,.full scale flow* ist 100 SCFM.
Das bedeutet das 20 mA Ausgangssignal entspricht 100 SCFM und ein Ausgang von 4 mA
entspricht 0.00000 SCFM. Diese Werte sind fur den Durchfluss fixiert. Der Ausgang zwischen
diesen beiden Werten ist linear; in diesem Bespiel heil3t das ein Durchfluss von 50 SCFM, ist
der Ausgang 12 mA.

Nach Abschluss des Abschnittes zum Auslesen und Einstellen von Daten wie 4-20 mA Werte
und DAC Werte fiir Durchfluss, Druck und Temperatur 4-20 mA DAC den Taster
Driicken um in das entsprechende Untermenu zu gelangen unter Einsatz der Taster

A VD>« die Zahlenwerte eingeben und mit («<7) den Wert speichern.
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Der 4 -20 mA Ausgang fiir Temperatur und Druck

Einstellung des aktiven Alarms fiir 4- 20 mA auf den Druck oder die Temperatur (anstatt auf
Durchfluss).

Pressure Low
0.00

Die oben angezeigten Einheiten fur den Druck entsprechen den zuvor im Untermenu

,Pressure eingestellten. Die gezeigten Einheiten sind psia; Dabei entsprechen 0.00 psia dem
Druckausgang von 4 mA. Driicken Sie den («7) Taster und die AV Taster zum Andern
des Wertes wenn erforderlich und dann den enter(<7) Taster um diesen zu tibernehmen.

Mit dem P> Taster zum “pressure high” Wert springen, der dem 20mA Ausgangswert entspricht.

Pressure High
30.00

Im Beispiel oben sind die Einheiten psia und 30.00 psia stehen fiir das Ausgangssignal 20mA.
Driicken Sie den (+7) Taster und die A VP« Taster zum Andern des Wertes wenn
erforderlich und dann den enter(«7) Taster. Wenn Sie den Wert &ndern beachten Sie das der
neue Wert nicht grosser ist als der Messbereichswendwert des Druckaufnehmers, da Sie
ansonsten dessen Messbereich tiberschreiten. Bei Anderung der Max/min. Werte mussen Sie
auch beachten das die Genauigkeitsangaben +/-1% fir den Druckaufnehmer sich immer auf
seinen originalen Messbereichsendwert beziehen. Fahren Sie mit dem P> Taster fort um den
Temperatur min. “low” Wert einzustellen, der den 4 mA Ausgang reprasentiert.

Temperature Low
32.00

Die oben angezeigten Einheiten fir die Temperatur entsprechen den zuvor im Untermenu
,,Temperature® eingestellten. Die oben dargestellten Temperatureinheiten sind die bei der
Bestellung angegebenen oder die Sie Untermenu ,,calibration® eingestellt haben. Im Beisiel
oben sind die Einheiten °F und 32.00 °F stehen fiir einen Temperaturausgang von 4mA.
Driicken Sie den (+7) Taster und die A VP« Taster zum Andern des Wertes wenn
erforderlich und dann den enter(<”) Taster. Dann mit dem P> Taster zum “Temperature
high” Wert springen, der dem 20mA Ausgangswert entspricht.

Temperature High
212.00

Wenn wie im Beispiel oben °F eingestellt sind dann stehen 212.00 °F einen
Temperaturausgang von 20mA. Driicken Sie den (+7) Taster und die A VP>« Taster zum
Andern des Wertes wenn erforderlich und dann den enter(+7) Taster. Wenn Sie diese
“temperature low/high” Werte dndern ist die Genauigkeit immer noch +/-1°C wie in der
urspriinglichen Spezifikation.

In den Beispielen zuvor werden die Temperatur- und Druckausgange von 32.00° F bis 212.00°
F oder von 0 bis 30 psia durch 4-20 mA Ausgangssignale reprasentiert. Diese Werte hangen
von den Betriebszustdnden in IThrem Prozess ab. Blattern Sie nun zuriick zum “set-up” Menu
und dann direkt zu den Referenzbedingungen (Ref. Conditions).
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Reference Conditions (Untermenu)/
Referenzbeding. Standard und Normal

Diese Menu dient der Einstellung der Refernzbedingungen wie zuvor im ,,units* Menu unter
,.reference conditions* spezifiziert. Navigieren Sie zum Untermenu “Reference Conditions”.

Nutzen Sie zur Orientierung die Tabelle 3-8.

Ref. Con.
(Sub Menu)

Dricken Sie enter < und die Tasten < um zwischen ,,Standard und Normal* auszuwihlen.

Standard Temp. ﬁ
70.000000/ F

Standard Press.

Mass Flow Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial-A- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag
Temp ] s [ [ Flow [y Cas [ [ep| Conditicns il Number «p| Number
I I I I | I I | ]
Enter
Password
1 I | i I ! T T |
Calibration Process Totalizer Alarms Output Reference Diagnostics Change Change Restore Output
[P Pressure [P 1> le» Conditions [ [€P) Password @ Language @y Factory |<—pf Filter
4
e —_—— [
Standard Normal
A X
| i  —— o
i i i
Standard Standard Normal Normal
Temp Pressure Temp Pressure
l | 1 1 l I l 1
Adjust | | Adjust , Adjust | Adjust |

Tabelle 3-8: Reference Conditions (Untermenu) Referenzbedingungen
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Z.B. wird die Einheit SCFM (Standard Cubic Feet per Minute) gewdhnlich in den Vereinigten
Staaten States benutzt. Das S = Standard im SCFM und definiert Referenzwerte von 70°F
(21.1°C) und 14.696 Psia (oder 1 Atmosphare).

In Europa benutzt man Nm3/hr (Normal Cubic Meters per Hour), dabei steht das N = Normal
und wird normalerweise wird bei Gasen auf 0°C und 101.32 KPa A(oder 1 Atmosphére)
bezogen.

Wenn Sie die Auswahl “Standard” oder “Normal” getroffen haben Driicken Sie enter (+7)
noch einmal um zur Anzeige ,,Adjust” zu gelangen.

Hier kann man die gewtinschten Referenzbedingungen einstellen.  Zum Einstellen, noch
einmal (<) Driicken, die Einheiten blinken. Die Taster AV P« zum Andern des Wertes
wenn erforderlich und dann den enter(«<”) Taster um diesen zu Gbernehmen.

Standard Temp. ﬁ Standard Press.
70.000000/ F 14.695949 / Psia

Normal Temp. ﬁ Normal Press.
0.000/C 101.325/KPa A

Nach Erledigung den Taster («7) Driicken zum Speichern. exit ® Driicken um zuriick zum
Hauptmenu zu gelangen oder durch P> zum Nichsten Untermenu “Diagnostics” zu gelangen.

Diagnostics (Untermenu)
Im “Diagnostics” Untermenu, kdnnen Sie die max und min Werte ablesen flir: DurchfluR3,
Druck & Temperatur.

Navigieren Sie zum “Diagnostics” Untermenu. Nutzen Sie zur Orientierung die Tabelle 3-9.

Mit den Tastern € und > konnen diese Werte angezeigt und abgelesen werden. Das sind die
max und min Werte die der Durchflussmesser gemessen hat. Den Taster exit ® mehrfach
Driicken um zum Hauptmenu zuriick zu blattern oder Driicken Sie B> um mit dem néchsten
Untermenu ,,Change Password* fort zu fahren.

Anmerkung: Es stehen erheblich erweiterte Funktionen tiber das Smart Interface Program, SIP
Software zur Verfligung.
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Mass Flow/ Pressure Totalizer Alarm Full Scale Dial-A- Dial-A-Pipe Reference Serial Tag

Temp

<] L S > Flow lep| Gas > l¢p| Conditions g9l Number <449 Number

A 4

Enter

Password

A

Calibration Process Totalizer Alarms Qutput Reference Diagnostics Change Change Restore Output

[€» Pressure [P Nig - le»| Conditions [ 4P| Password [@p| Language |[@p| Factory |9 Filter

-

Max.
Flow

Min. Max. Min Max. Min.
[ Flow l€P»| Pressure [P Pressure  [@9] Temp. [@®{ Temp.

Table 3-9: Diagnostics (Sub Menu)

Change Password (Untermenu) Passwort Andern
In diesem Menu gibt amn das Passwort ein oder andert dieses . Navigieren Sie zum Untermenu
“Change Password”. Nutzen Sie zur Orientierung die Tabelle 3-9.

Das Passwort ist erforderlich fiir den Zugang zu den ,,set-up* Untermenus. Driicken Sie (+7)
und das 4-stellige Passwort beginnt zu blinken. Wie in den vorangegangenen Beispielen die
Taster AV P« zum Andern des Wertes nutzen, wenn erforderlich und dann den enter(+)
Taster um diesen zu Ubernehmen.

Change Password
1234

Die Werkseinstellung fur das Passwort ist 0000. Haben Sie das Passwort verloren und
bekommen keinen Zugang zu Ihrem Gerat nehmen Sie Kontakt zu der Werksvertretung auf Sie
kénnen dort ein Passwort erfragen mit dem Sie Zugang bekommen und die Mdglichkeit zur
Eingabe eines neuen Passwortes haben.

Mehrfaches Driicken von exit ® bringt Sie zuriick zum Hauptmenu oder Driicken Sie p
pum mit dem né&chsten Untermenu ,,Change Language® fort zu fahren.

Change Language (Untermenu)

Navigieren Sie zum Untermenu “Change Language”. Nutzen Sie zur Orientierung die Tabelle
3-9.

In diesem Menu kdnnen Sie die Sprache auf der Anzeige &ndern. Mit der SIP Software
kénnen Sie ggf. auch die gangigsten Bediensprachen herunter laden..

Change Language
US-English

Mehrfaches Driicken von exit ® bringt Sie zuriick zum Hauptmenu oder Driicken Sie B> um
mit dem ndchsten Untermenu ,,Restore Factory*.
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A\

Vorsicht!
Vor jedem
Reparaturversuch  stellen
Sie sicher das die
Rohrleitung drucklos ist!.

A\

Vorsicht!
Vor dem Offnen des Gerites
die Versorgungsspannung
abschalten!

Restore Factory (Untermenu): Werkseinstellungen

In diesem Menu konnen Sie die originalen Werkseinstellungen wieder herstellen. Dadurch
werden allerdings alle vorgenommenen Anderungen wieder geldscht.

Navigieren Sie zum Untermenu “ Restore Factory ”. Orientierungshilfe ist die Tabelle 3-9.

Dricken von (+7) und “YES” blinkt. Wie in den Beispielen zuvor, mit A'Y Tastern YES
oder NO wahlen, und dann den enter (¢”) Taster zum speichern.

Restore Factory
YES

Mehrfaches Driicken von exit ® bringt Sie zuriick zum Hauptmenu oder Driicken Sie P> um

mit dem ndchsten Untermenu ,,Output Filter®.

Output Filter (Untermenu): Ausgangsfilter
In diesem Menu kénnen sie die Einstellung des Ausgangsfilters auslesen und einstellen.
Navigieren Sie zum Untermenu “Output Filter”, Orientierungshilfe ist die Tabelle 3-9.

Dieser Wert dient Glattung und Mittelwertbildung der angezeigten Durchflussrate. Dieser
Wert kann von 1 bis 200 reichen. Erhthen des Wertes fiihrt zu einer starkeren Bedampfung
des angezeigten Durchflusswertes und reduziert die Ansprechgeschwindigkeit etwas.

Durch reduzieren des Wertes wird das Signal etwas unstabiler, erhoht aber die
Ansprechgeschwindigkeit.

Dricken von (¢7) und der Wert blinkt. Wie in Beispielen zuvor kann man mit den Tastern

A V> « den erforderlichen Wert eingeben und dann mit dem enter («7) Taster speichern.

Output Filter
020

Driicken von exit ® bringt Sie zurtick zum Hauptmenu.
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Kapitel 4: Fehlersuche & Reparatur

Fehlersuche bei Inrem Durchflussmesser

Vor der Fehlersuche am Gerat muss Gberprift werden ob alle Einbau-
und Betriebsanforderungen eigehalten worden sind. Vor jeder weiteren
Uberpriifung muss sichergestellt werden das diese Bedingungen erfiillt
worden sind oder fir die entsprechende Abhilfegesorgt werden.

1.

5.

Uberpriifen Sie ob die Betriebsspannung korrekt und vorhanden
ist.

Uberpriifen Sie alle Verdrahtungsanschliisse wie in Kapitel 2
beschrieben.

Uberpriifen Sie ob die erforderlichen geraden, ungestorten Ein-
und Auslaufstrecken vorhanden sind wie auf Seite 2-2
dargestellt.

Prifen Sie ob der Fliessrichtungsanzeiger in die richtige
Richtung (stromabwérts) zeigt.

Stellen Sie das es im Rohrleitungssystem keine Leckagen gibt.

Nach Uberpriifung dieser Punkte, filhren Sie die Schritte zur
Fehlersuche durch wie auf der ndchsten Seite beschrieben. Wenn Ihr
Gerat zur Uberpriifung eingeschickt werden muss, siehe Seite 4-3
mit den Entsprechenden Anweisungen.
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Problem

Mégliche Ursache

Abhilfe

Fliessgeschwindigkeit

Messung falsch/fehlerhaft

Fliessgeschwindigkeit
scheint zu hoch/niedrig

Durchflussanderung,
keine Reaktion v. Sensor

fehlerhaftes oder gestortes
Fliessprofil

Nicht ausreichende Ein- und Auslauf-
Stricken vor/hinter dem Sensor

Sensor Komponente gebrochen
Fehlfunktion im System

Elektronikproblem

Erdungsschleife
Feuchtigkeit im Gas

Sensor nicht korrekt in Fliessrichtung
ausgerichtet

Sensor nicht tief genug eingetaucht
Einbautiefe korrigieren

Nullpunktunterdrickung zu hoch

Durchflussrate liegt unter dem min
Messwert ihres Gerates

Durchflussrate liegt iber dem max
Messwert ihres Gerates

Fliessprofilstérungen
Extreme turbulentes Fliessprofil

Sensor Fehler

Platine wechseln

Einbauvorschriften in Kapitel 2 befolgen

Einbauvorschriften in Kapitel 2 befolgen

Sensor muss gut und vibrationsfrei
montiert sein.

Gerat zurtick zum Werk, Austausch

Gerat zurick zum Werk, Untersuchung

Verdrahtung prifen, siehe Kapitel 2

Kondensatabscheider oder Filter stream
stromaufwirts vom Sensor installieren

Fliessrichtungsanzeiger muss korrekt
Stromabwarts zeigen

Messpunkt des Sensors muss in der Mitte
Der Rohrleitung liegen

Betriebsspannung einschalten

Nullpunktunterdrickung neu einstellen
mit der SIP Software.

Informationen im Werk erfragen

Den ‘user full scale’ auf gleichen Wert
wie ‘factory full scale’ einstellen

Durchfluss unter den max. Wert reduzieren
Max Wert ablesbar auf dem Typenschild
Ggf. im Werk nachfragen ob
Neu-Kalibrierung erforderlich

Andere Einbaustelle suchen

Nicht in der Ndhe von Geblisen install.

Statischen Mischern oder Ventilen
installieren

Einschicken zum Werk z. Untersuchung

Einschicken zum Werk z. Untersuchung
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Riicksendung zum Werk

Werkskalibrierung —Alle Modelle
Sierra Instruments unterhélt ein voll ausgertstetes Kalibrierlabor. Alle mess- und Testgerate
die bei Sierra verwendet werden sind rickfihrbar auf NIST Normale.
Sierra ist ISO-9001 gepruft und zertifiziert nach den Anforderungen der ANSI/NCSL-Z540
und ISO/IEC Guide 25.

Einweisungen zum Riickversand Ihres Gerétes fiir Servicezwecke
Im Folgenden finden Sie die Anweisungen zum Ruckversand lhres Gerétes an das ,Sierra
Instruments Factory Service Center® die sicherstellen sollen das Ihr Gerét entsprechend
schnell abgefertigt werden kann. Die Preise fur Serviceleistungen hangen ab vom
Messbereich, der Gas Art und dem Druck bei dem Ihr Gerat kalibriert werden soll. Weitere
Details zu den Kosten erhalten Sie von den Sierra Servicezentren oder durch die lokale
Werksvertretung.

Befolgen Sie die folgenden einfachen Schritte zum Versand:

1. Fordern Sie zunachst eine ‘Return Materials Authorization (RMA) Nummer’ von
Sierra Instruments an unter http://www sierrainstruments.com/rma/new.php .
damit Sierra eine entsprechende Kostenstelle (Account) anlegen kann.

2. Wenn die Kostenstelle (Account) angelegt ist, klicken Sie auf Submit New RMA tab
und setzen Sie diese im RMA Formblatt ein und befolgen die weiteren
Anweisungen. Nach Ubermittlung des RMA Formblattes erhalten Sie per Email eine
Bestatigung.

3. Drucken Sie eine Kopie des RMA Formblattes aus (nun mit der RMA #) und
senden Sie diese zusammen mit dem Gerét an die Fa. Sierra.

Wenn Sie auler der Kalibrierung ein Gerét zu anderen Servicezwecken einschicken wollen,
die erforderlichen Arbeiten aber nicht kennen, beschrieben Sie zunachst die
Fehlersymptome so genau wie mdglich auf dem RM Formblatt.

Verpacken Sie das Gerét sorgfaltig. Benutzen Sie wenn mdglich das Original
Verpackungsmaterial (Schaumstoff /Blasenfolien) (Keine Verpackungs Chips) und legen
Sie eine Kopie des RMA Formblattes zu dem Geriét!

Versenden Sie das Gerat an die folgende Adresse:

Sierra Instruments
Bijlmansweid 2
1934RE Egmond aan den Hoef
The Netherlands

service@sierrainstruments.nl
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Anhang A: Spezifikationen

PERFORMANCE SPECIFICATIONS

Gas Measured

All inert gases and all non-condensing clean gases

Flammable gases: methane, propane, hydrogen, digester gas, natural gas
Corrosive gases compatible with 316L stainless steel

gTherm Gas Library: most common gases and mixtures; air is standard;
gTherm Dial-A-Gas option for choice of three additional gases

Mass Velocity Range for Air
0 to 60,000 sfpm (0 to 305 smps) at 21.1°C (70°F), 1 atm

Multivariable Outputs

Mass flow rate (standard)

Temperature (standard)

Pressure {optional)

Totalized flow: totalized value is stored in non-volatile memory

Mass Flow Accuracy

780i Inline version accuracy (highest accuracy):*

+/- 0.5% of reading above 50% of the full scale flow

+/- 0.5% of reading plus 0.5% of full scale below 50% of full scale flow

640i Insertion version accuracy:®
+/- 0.75% of reading above 50% of the full scale flow
+/- 0.75% of reading plus 0.5% of full scale below 50% of full scale flow

See Table 1: gTherm Dial-A-Gas Selection Chart on next page for accuracy.
Gas pressure accuracy +/- 1.0% full scale
Totalize each gas independently with the flow totalizer

* Accuracy statements verified by an independent NIST and NVLAP accred-
ited metrology laboratory.

Gas Temperature Accuracy
+/- 1°C (1.8°F)

Gas Pressure Ranges
30 psia (2.1 bara), 100 psia (6.9 bara), 300 psia (20.7 bara),
500 psia (34.5 bara), VTP only.

Repeatability

Mass flow rate: +/- 0.15% of full scale
Gas temperature: +/- 0.5°C (0.9°F)
Gas pressure: +/- 0.5% of full scale

Response Time
Three seconds to achieve 63% (one time constant) of final value

Mass Flow Rate Turndown
100:1

ANALOG AND DIGITAL OUTPUTS

Output Signals

4-20 mA flow, 4-20 mA temperature, 4-20 mA pressure (optional)
Alarm output (contact SPST/opto relays)

User definable pulse output for totalized flow

Optional Communications Modules
Modbus, Foundation Fieldbus, Profibus DP, HART

SOFTWARE

Smart Interface Program (SIP) Software

Use Dial-A-Gas and Dial-A-Pipe for easy field setup

Use Meter Tune to optimize performance

Use ValidCal to validate all meter functions

Use flow totalizer to totalize all four Dial-A-Gases independently

POWER REQUIREMENTS

Input Power
100 to 240VAC (0.4 Amps RMS at 230 VAC)
24VDC +/- 10%, 1 Amp

OPERATING SPECIFICATIONS

780i Inline Version Gas Pressure Requirements
NPT 500 psia (34.5 bara) maximum

Flange process connections defined by the ASME B 16.5a — 1998 spec. group
rating of 316L stainless steel ANSI class 150 or 300 class flanges (special)

316L stainless steel 150 class flanges:

230 psia at -20°F to 100°F; 195 psia at 200°F;

145 psia at 300°F; 160 psia at 400°F; and 145 psia at 500°F
Equivalent DN PN16 flanges are available (see page 10 for sizes)

316L stainless steel 300 class flanges (special):
600 psia at -20°F to 100°F; 505 psia at 200°F; 455 psia at 300°F;
415 psia at 400°F; and 380 psia at 500°F

640i Insertion Version Gas Pressure Requirements
Compression fittings: 500 psia (34.5 bara)

1-inch 150 class flange (-40°F to 250°F) 185 psia (12.8 bara)
Low pressure hot tap: 150 psia (10.3 bara)

High pressure hot tap: 230 psia (15.9 bara)

Gas Temperature Requirements (all versions)
-40°F (-40°C) to 392°F (200°C)
High temperature (HT) option to 750°F {400°C) available in 640S model only

Ambient Temperature (NAA and cFMus versions)
-40F° (-40°C) to 140°F (60°C)
ATEX/IECEx Versions -4°F(-20°C) to 140°F (60°C)

PHYSICAL SPECIFICATIONS

User Interface

Local keypad with a six-button interface

Exit @ Enter «d Four-way directional arrows 4 & p w
RS-232 with PC software for communication and programming

Digital Display
UltraBright, backlit, LCD digital display, 2 x 16, 2 x 32 scrolling

780i Inline Version Process Connections
See page 9 and 10 for NPT, ANSI class 150 flange and PN16 DN sizes.

640i Insertion Version Process Connections

See page 6 through 8 forinsertion sizes.

ANSI 1-inch - ANSI class 150 flange (optional)

Low pressure hot tap rated to 150 psia (10.3 bara)

High pressure hot tap and retractor 230 psia (15.9 bara)

Wetted Materials

316 SS and 316L SS flow body and Pt/Ir {(velocity sensor)
Viton® VTP Pressure Option

Neoprene®, Kal-Rez® optional

Leak Integrity
1 x 10 sces of helium

Approval Agencies

cFMus—Explosion proof for Class |, Div |, Groups B,C,D
CE—European Conformity

ATEX/IECEX

Enclosure
NEMA 4 (IP66), hazardous-area explosion proof, flow pointer, meter
information tag. NEMA 4X (E2 option only). 4
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TABLE 1: qTherm Dial-A-Gas Selection Chart

780i Accuracy 640i Accuracy
Actual Gas'? qTherm Dial-A-Gas'® Act ! qTherm Dial-A
Air® +0.5% N/A +0.75% N/A
Argon +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Carbon Dioxide +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Chlorine N/A +3.0% N/A +3.0%
Digester Gas (60% CH,, 40% CO,) +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Helium +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Hydrogen +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Methane +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Nitrogen +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
Oxygen N/A +3.0% N/A +3.0%
Propane +0.5% +3.0% +0.75% +3.0%
— kAl
Notes: (1) % of reading at >50% of full scale flow; add 0.5% of full scale below 50% of full scale flow

(2) % of full scale

(3) Air is standard on the instrument and cannot be removed

(4) The qTherm Gas Library is a proprietary gas property index that is continually updated and improved

TABLE 2: 6401/780i Straight Run Requirements

eam 640i Insertion 2 . z.:r|.f|t-m"nn;r" stream®
Single 90° Elbow or T-Piece 15D 1D oD
Reduction (4:1) 20D 3D oD
Expansion (4:1) 40D 3D oD
After Control Valve 15D 3D 0D
Two 90° Elbows (in same plane) 30D 3D oD
Two 90° Elbows (different planes) 40D 5D oD

Notes: (1) Number of diameters (D) of straight pipe required between upstream disturbance and the flow meter
(2) Number of diameters (D) of straight pipe required downstream of the flow meter

780i INLINE PRESSURE DROP
50 Q Q 3"

Cleis)

S E 100 (2491 7 7 gy ©Denotes
2 =2 ( ) 4 = i Upper Flow Limit
S E - ' (Mach No.= 0.3)
gg 4 /1/
22 o VYAl ,
s = / A= /
@ "'6 A 2 ¥ 4 7 ¥ 3
g ° 7 77 7 7
g 2 /Y /
I 2
= 1(2.49) U
1 10 100 1000 10,000
(1.6) (16) (160) (1600)  (16,000)

Mass Flow Rate
scfm @) (nm3/h) @
Notes: (1) For air and nitrogen at 20°C temperature and 1 atmosphere pressure (3) At base conditions of 21.1°C temperature and 1 atmosphere pressure
(2) 1 inch of water at 60°F = 0.0361 psi (4) At base conditions of 0°C temperature and 1 atmosphere pressure



640i INSERTION DIMENSIONAL DRAWINGS

P2-DD—Side View P3-DD—Side View All Versions—Front View

6.7
(170)

53 6.6
(135) (168)

P2-DD Compression Fitting—Side View P2-DD Flange Fitting—Side View FM Approved Probes ( > 13")
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53 6.6
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Note: All dimensions in inches with (mm) in brackets; certified drawings available upon request

Length Chart 640i Length Chart 640i Length Chart 640i
Compressions Fittings Flange Mounting FM Version
L I I
L06 6.0 (152) 7.5(191) L06 4.4(112) 7.5(191) L06 6.0 (152) 7.5 (191)
L09 9.0 (229) 10.5 (267) L09 7.4(188) 10.5 (267) L09 9.0 (229) 10.5 (267)
L13 12.0 (305) 135 (343) L13 10.4 (264) 13.5(343) 13 12.0 (305) 135 393)
L18 18.0 (457) 19.5 (495) L18 16.4 (417) 19.5 (495) 118 18.0 @57) 257 (653)
L24 21.5 (546) 23.0 (584) L24 19.9 (505) 23.0 (584) 124 21.5 (546) 292 (742)
L36 35.5 (902) 37.0 (940) L36 33.9 (861) 37.0 (940) L36 35.5 (902) 43.2 (1097)
L48 47.5(1207) 49.0 (1245) L48 45.9(1166) 49.0 (1245) L48 47.5 (1207) 55.2 (1402)




640i INSERTION DIMENSIONAL DRAWINGS

Remote Electronics—Side View Remote Probe—Front View Remote Probe—Side View

6.7
(170)

3/4-inch NPT,
Per customer
cable length
requirement
200 feet maximum 0.50
(12.7)
P3-DD Remote Bracket—Side View P2-DD Remote Bracket—Side View Remote Bracket—Front View
89 73
(226) ) (185)

8.9
(226)

3.0
(76)

41
104)

Note: All dimensions in inches with (mm) in brackets; certified drawings available upon request
Mounting Holes for Remote Bracket

Length Chart 640i

5 300 15 Remote Mount Junction Box
12 | “‘(76.20)7 (38) L X
LO6 6.0 (152) 75 (191)
;‘0 L09 9.0 (229) 10.5 (267)
v g T (76) L13 12.0 (305) 13.5 (343)
5 ¢ L18 18.0 (457) 19.5 (495)
£ 31¢ L24 21.5 (546) 23.0 (584)
(80,20 L36 35.5 (902) 37.0 (940)
L48 47.5 (1207) 49.0 (1245)

Note: All dimensions in inches with (mm) in brackets; certified drawings available upon request



640i INSERTION LOW PRESSURE HOT TAP to 150 psia (10 bara)

76
L (193)

M2 Threadolet or customer supplied 1-inch weldolet

050 1-inch NPT ’ 40
wmn hex nipple, 2PL aoe

Probe
Restraint
cable,
0.75 — g
(19.05)% // Fow J lertr-R
‘ inward —
- 6| oO¥Em]| |O
¢ bt o uﬁﬂ 6.7
¢ = = 170
D 1-inch NPT Z (470
hall valve 1-inch NPT hot tap
Teflon packing gland
33 65
(83.8) (165.1) 1.0
Diict L 43 254)
(109.2) 108
& (274.3)
Variables Formula
L = Nominal Probe Length L>123+T+D/2
D =Duct O.D. So L must be equal
C=Duct!D. or greater than 12 3-inches
T = Height of “Threadolet” plus the height of the
or Customer Provided Weldolet “Threadolet” plus half the duct OD.
R = Restraint Cable Length R=D/2+T+73
640i HIGH PRESSURE HOT TAP to 230 psia (15.3 bara)
31.75
(806)
Provided
A by customer
Position marker arrows -~ Duct

‘{ L4 v I
Probe electronics J{i
s

8.5

216)

5.8 L
(147) Teflon packing gland
; Probe
Flange, raised face,

2", 1504#, 316L SS,
ANSI B16.5

20.75
(527)

Note: All dimensions in inches with (mm) in brackets; certified drawings available upon request




780i INLINE DIMENSIONAL DRAWINGS

1/2" and 1 1/2" NPT—Side View

1/2" and 1 1/2" NPT—Front View

6.7
(170)

6
(168)

3/4-inch NPT Typ.

Flow éondnioning Element
(see TABLE 2, page 5)

55
(140)

Male NPT Thread

1/2"and 1 1/2" 150 Class Flange-Front View

Sizes for NPT

Size H C L2

. 105 | 99 75
Vzinch | oen | sy | aen

. 108 | 99 79
fainch 1 o2 | @51y | @on

vindh 112 | 99 83
@84 | @51 | @)

s 115 99 95
VZnch | oo | sty | ean

/

e
3/4-inch NPT Typ.

Flow Conditioning Element
(see TABLE 2, page 5)

5.5
(140)

Sizes For ANSI Class 150 Flange

Size H C L2

< 116 99 Y i)
VZinch | oog | sty | ao
. 18 | 99 79
Sfinch 1300 | sty | eon
1-inch 12.0 99 83
(304) (251) (211)

) 122 | 99 95
PWZinch | o0 | sy | an

NPT Remote—Front View

150 Class Flange Remote—Front View

6.7
(170)

Per customer
cable length
requirement
200 feet maximum

55
(140)

SIERRA

Them

Note: All dimensions in inches with (mm) in brackets; certified drawings available upon request

62



780i INLINE DIMENSIONAL DRAWINGS

2" Through 8" 150 Class Flange —Side View

2" Through 8" 150 Class Flange—Front View

Flow Conditioning Element
(see TABLE 2, page 5)

2" Through 8” NPT—Side View

2" Through 8” NPT—Front View

3/4-inch NPT Typ

Flow Conditioning Element
(see TABLE 2, page 5)

=

5
140)

NPT Remote—Front View

Sizes for ANSI Class 150 Flanges
Size H C L1 L2 A

200 | o | ase | o0 | |
S (Zag) (1312) (2666) (12(;2) -
rlnch (Bg) (13:6()) (3516) (Z):) o
einch | o | oo | 0 | 6an | 2°
SR (ngg) (;12) (175(;) (2793';)) -

Sizes for 1-inch Through 8-inch NPT

Size H C L1 L2

2-inch 15.1 14.0 3.50 7.50
(384) (356) (89) (191)

3iinch 15.7 14.0 4.00 10.00
(399) (356) (102) (254)

Leinch 16.2 14.0 4.00 12.00
(411) (356) (102) (305)

6-inch 173 14.0 6.00 18.00
(439) (356) (152) (457)

8-inch 183 14.0 8.00 24.00
(465) (356) (203) 610)

Sizes for PN16 DN Flanges
Size H C L1 L2

17.2 14.0 3.34 7.10

DR (437) (356) (85) (180)
17.9 14.0 4.14 10.20

R0 (455) (356) (105) (259)
183 14.0 457 12.60

DN100 (465) (356) (116) (320)
19.6 14.0 6.77 18.90

DNIZ0 (498) (356) (172) (480)
20.7 14.0 8.47 24.40

. (526) (356) (215) (620)

10
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ORDERING THE 6401 INSERTION

640i -

Feature

Instructions: To order a 640, please fill in each feature number block by selecting the codes from the corresponding features below.
*Feature 10 s air (always induded)

—Dial-A-Gas Selection—

- - - - - - - - - O - - -

1 2 3 4 5 6 7 8 9 *10 11 12 13
Option 1

VT Thermal Insertion Mass Flow Meter; all 316L stainless steel construction; linear 4-20 mA output signals for Mass Flow Rate and Temperature;
temperature range -40°F to 392°F (-40°C to 200°C); pressure to 500 psia (34.5 bara); standard accuracy (air) +/- 0.75% of reading above
50% of full scale flow and +/- 0.75% of reading plus 0.5% of full scale below 50% of full scale flow; 24 VDC +/- 10.0% or 100-240 VAC input
power; configurable alarm and pulse outputs; CE, cFMus, ATEX, and IECEx approved

VTP Add a pressure output to the 640i VT version; three analog 4-20 mA linear outputs for Mass Flow Velocity; includes pressure sensor to 500 psia
(34.5 bara)

1 NAA. Non-agency approved.

2 cFMus. Maximum probe length is 48 inches (1.22 m).

3 ATEX / IECEx. Maximum probe length is 48 inches (1.22 m).

LO6 6 inch (15 cm)

L09 8.5-inch (22 cm)

L13 12-inch (30 cm)

L18 17.5-inch (44 cm)

L24 21.5-inch (55 cm)

L36 36-inch (91 cm)

148 48 inch (122 cm)

L(x) Special length not listed above or over 48 inches (122 cm). Specify length in parentheses; maximum probe length 72 inches (1.83 m). Maximum
for FM 48 inches (1.22 m). This price applies to sizes below 48 inches {1.22 m) not listed above.

M9 High pressure hot-tap retractor kit, includes probe assembly, retractor assembly with hand crank, packing gland probe seal with a 2-inch ANSI
class 150 process connection; not available with any agency approvals.

L( ) M5 |Probe with 1-inch ANSI class 150 flange; specify length in parenthesis

adder

MO Customer to supply own mounting hardware E2 Hazardous-area location enclosure NEMA 4X (IP66) mounted

M1 Compression fitting, 3/4-inch (2 cm) with 1-inch (2.5 cm) directly on probe
male NPT E4() Remote hazardous-area location enclosure, includes NEMA 4X

M1-M2() |Compression fitting plus Threadolet. 3/4-inch probe feed (IP66) junction box mounted on probe and mounting bracket
through by 1-male NPT. Threads into 1-inch Female NPT, which for remote electronics enclosure; maximum 200 feet (61 m)
is welded to the pipe. Specify pipe O.D. in Parenthesis. housing mounted up to 200 feet (61 m) from flow body; specify

M3 Flat duct bracket, 3/4-inch (2 cm) tube compression fitting cable length in parenthesis. Note: VTP E4 not agency approved.

M4() Curved duct bracket, 3/4-inch (2 ¢cm) tube compression fitting;
specify duct O.D. in parentheses

MB8() Low pressure hot tap, includes ball valve and packing gland; P2 24VDC +/- 10.0%
maximum 150 psig (10.3 barg); specify duct O.D. in parentheses | |P3 100-240 VAC

M15() Quick removal hot-tap, includes ball valve and compression
fitting; rated for 40 psig (2.8 barg)

\'Z} Two linear 4-20mA outputs for T and mass flow rate

V6 (VTP only) |Three linear 4-20mA outputs for mass flow velocity,
temperature and pressure (only available with Feature 1:
(Multivariable 640i VTP)
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ORDERING THE 640i INSERTION (continued)
Feature8 Display

UltraBright, local LCD digital display indicates mass flow rate, T, P and totalized mass in engineering units

No readout

30 psia (2.1 bara), VTP only

MPZ 100 psia (6.9 bara), VTP only
MP3 300 psia (20.7 bara), VTP only
MP4 500 psia (34.5 bara), VTP only

Note: Put N/A in feature block 9 for VT or E4 meters. Maximum operating pressure must not exceed the full scale of the pressure transducer if the VTP option is ordered or
damage may occur.

Feature 10 Through 13: qTherm Dial-A-Gas

Gas

Actual Gas Code

Dial-A-Gas Code

Option 1: Digital Communications

Profibus DP using an M12 connector, NAA only

Profibus DP using a 2-wire terminal block connection

Note: See Table 1 gqTherm Dial-A-Gas Selection Chart on page 5 to choose your three
gases in addition to air and calibration accuracy.

Air (standard) 0 DP2 -

Argon 1A 1 FF Foundation Fieldbus output.

Carbon Dioxide 2A 2 MB Modbus RTU

Chlorine N/A 3 HART HART with full device description (DD)
Digester Gas o — . ]
(60% CH,, 40% CO,) 4A 4 Note: Only Availabe in P2 For All Digital Communications Options.
Helium 6A 6

Hydrogen 7A 7

Methane 8A 8

Nitrogen 10A 10

Oxygen N/A "

Propane 12A 12

Other-Consult Factory 99 99
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ORDERING THE 7801 INLINE

780i -

Feature

—Dial-A-Gas Selection— Option 1

-O- - -

1 2 3 4 5 6 ¥/

8

*9 10 " 12

Instructions: To order a 780i, please fill in each feature number block by selecting the codes from the corresponding features below.

*Feature 9 is air {always included)

VT Inline Thermal Mass Flow Meter with Flow Conditioning; all 316L stainless steel construction; linear 4-20 mA output signals for Mass Flow
Rate and Temperature; temperature range -40°F to 392°F (-40°C to 200°C) and pressure to 500 psia (34.5 bara); standard accuracy +/- 0.5%
of reading above 50% of full scale flow and +/- 0.5% of reading plus 0.5% of full scale below 50% of full scale flow; configurable alarm and
pulse outputs; CE, cFMus, ATEX, and IECEx approved

VTP Add a pressure output to the 780i VT version; three analog 4-20 mA linear outputs for Mass Flow Rate; includes pressure sensor to 500 psia
(34.5 bara)

1 NAA. Non-agency approved.

2 cFMus. Maximum probe length is 48 inches (1.22 m).

3 ATEX / IECEx. Maximum probe length is 48 inches (1.22 m).

N2 1/2-inch (1 cm) NPT male 316 SS E2 Hazardous-area location enclosure NEMA 4X (IP66)

N3 3/4-inch (2 cm) NPT male 316 5 mounted directly on probe

NA T-inch (2.5 cm) NPT male 316 55 E4() Remote ha‘lzardAous-area location enclosure includes NEMA

N5 1.5-inch (4 cm) NPT male 316 55 4X (IP66) junction box moupted on proble and'mountlng

NG 2-inch (5 cm) NPT male 316 55 bracket_ for remote (_eltlactromcs enclosure; specify cabltfa

length in parenthesis; maximum 200 feet (61m) housing

N7 3-inch (8 cm) NPT male 316 SS mounted up to 200 feet (61m) from flow body. Note: VTP

N8 4-inch (10 cm) NPT male 316 SS E4 not agency approved.

N9 6-inch (15 cm) NPT male 316 SS

N10 8-inch (20 cm) NPT male 316 SS

F2 1/2-inch ANSI class 150 flange 316 SS P2 24VDC +/- 10.0%

F3 3/4-inch ANSI class 150 flange 316 SS P3 100-240 VAC

F4 1-inch ANSI class 150 flange 316 SS

F5 1.5-inch ANSI class 150 flange 316 SS -

6 2-inch ANS| class 150 flange 316 55 V4 Two I|n_ear4-20mA outputs for T and mass flow rate

/7 3-inch ANS| class 150 flange 316 55 V6 (VTP only) [Three linear 4-20mA outputs for T, P, mass flow rate

F8 4-inch ANSI class 150 flange 316 SS

i E-inch ANSI class 150 flange 316 SS DD UltraBright, local LCD display indicates mass flow rate, T, P

F10 8-inch ANSI class 150 flange 316 SS and totalized mass in engineering units

FD6 DN50, PN16, flange NR No readout

FD7 DN80, PN16, flange

FD8 DN100, PN16, flange

FD9 DN150, PN16, flange MP1 30 psia (2.1 bara), VTP only

FD10 DN200, PN16, flange MP2 100 psia (6.9 bara), VTP only

GD4 DN25, PN40, DIN flange MP3 300 psia (20.7 bara), VTP only

GD5 DN40, PN40, DIN flange MP4 500 psia (34.5 bara), VTP only

GD6 DN50, PN40, DIN flange Note: Put N/A in feature block 9 for VT or E4 meters.

GD7 DN80, PN40, DIN flange Maximum operating pressure must not exceed the full scale of the pressure transducer

GD8 DN100, PN40, DIN flange if the VTP option is ordered or damage may occur.

GD9 DN150, PN4Q, DIN flange

GD10 DN200, PN40, DIN flange

13
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DP1

01 IN-LINE (continued)

Option 1: Digital Communications

Profibus DP using an M12 connector, NAA only

DP2 Profibus DP using a 2-wire terminal block connection
FF Foundation Fieldbus output.

MB Modbus RTU

HART HART with full device description (DD)

Feature 10 Through 13: gTherm Dial-A-Gas
Gas Actual Gas Code Dial-A-Gas Code ‘
Air (standard) 0 0
Argon 1A 1
Carbon Dioxide 2A 2
Chlorine N/A 3
Digester Gas

(60% CH,, 40% CO) 4A 4
Helium 6A 6
Hydrogen 7A 7
Methane 8A 8
Nitrogen 10A 10
Oxygen N/A 11
Propane 12A 12
Other-Consult Factory 99 9

Note: See Table 1 qTherm Dial-A-Gas Selection Chart on page 5 to choose your three
gases in addition to air and calibration accuracy.

Note: Only Availabe in P2 For All Digital Communications Options.
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Anhang B: Smart Interface Installation

SMART INTERFACE PROGRAM

Anschluss des RS-232 Kabel
SchlieRen Sie das freie Ende des RS-232 am Klemmbrett (TB) wie unten gezeigt an. Schalten Sie
die Betriebsspannung zum Gerat ein.

/ [l DIz
/ o n \
/ 2 @ \
/ L N \
/ AC Input 1\
4-20 Temp Dut 9 [ M[S[S]@ ] 8 cround USB ‘
= |
Ground 10 (] @|®[®|@ [ 7 4-20 Press tut| ©
70 SERIAL PORT | =] s /
DES D-cOMMECTOR | 4-20 Flow Dut 11 [ @|®||Sl@ [ & rPuse & .
\ Groun ED'@ ®.f5 Pulse A -O /
PIN 3 RS RECEIVE \ 2 F
d ESc RECEIVES \P' jD'@ @.Dﬂ Alarm B 3 /
PIN 2 RS 232 TRANSMIT \. D ol S.D; 3 Ko & /
PIN S _RS 232 GROUND \ =
> SRRt 5 [Jele son 2 Power Rin 7
N e e [Jeleem] svoc m /
% TB2  TBI
N y
. v
/
k///
FIGURE 2-10
RS 232 COMMUNICATION

Programm Installation

System Anforderungen:
Betriebssystem: Windows

QuadraTherm 640i & 780i Sierra Interface Program (SIP):

Auf die Datei (640i & 780i Sierra Interface Program) klicken. Es ist eine ‘self-extracting’
Datei. Folgen Sie den dort angegebenen Anleitungen.

Dauer ca. 1-10 Minuten, abhéngig von der Schnelligkeit Ihres Rechners.

Quadratherm Therm 640i & 780i Sierra Interface Program Windows Compatible.
Anleitung: Auf set up klicken und die Installation des 640i & 780i Smart Interface Program

abwarten. Wenn Sie Fragen zum Downloaden der Dateien haben kontaktieren Sie Freynold Usi
unter: f_usi@sierrainstruments.com .
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Port is Active.

Programm Start-up
Das Smart Interface Programm ermdglich die Konfiguration des Gerétes und das Auslesen aller
Parameter.

Anmerkung: Achten Sie auf die aktuelle Version des Programms. Diese kdnnen Sie beziehen
Uber www.sierrainstruments.com.

Ihr gerdt muss eingeschaltet sein und das Gerat Uber die serielle Schnittstelle oder USB an den
Rechner auf dem das SIP Programm lauft angeschlossen sein. Klicken Sie auf den 640i und 780i
SIP Icon um das Programm zu starten.

Beachten Sie das Sie den Port auswahlen missen! Zu Beginn wéhlen Sie tber das t ,pull down
menu‘ den entsprechenden Kommuniktionsport aus. Ist der Port gewahlt worden werden die
Geratedaten in das SIP Programm eingelesen. Sie kénnen verfolgen wie die Datenfelder belegt
werden. Das kann einige Sekunden dauern. Sie kdnnen zum Verlauf den Fortschritt-Balken unten
rechts verfolgen. Beachten Sie das diese Daten nur zum Lesen gedacht sind. Die Eingabe und das
Schreiben von Daten wird iiber den ,Function Selector® oder ,quick keys® realisiert. Die ‘quick
keys’ werden in den betreffenden Abschnitten beschrieben..

LA

" NiadraTherm G401 § 790

Alam Setpoint
FS: 1444 40 SCFM

PIPE: 4.0260 In
e
Low Alarm: OFF
oo

Select Por: (——
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Gerétedaten
Die Geratedaten beschreiben die Hardware, Firmware und Herstellungsdatum. Das
Kalibrierdatum gibt das Datum der letzten Werkskalibrierung an.

Calibration Date
MM/DDMYYYY
Manufactured Date
MM/IDDYYYY
PCA Revision
PCAE
Firmware Revision
vD.4.85
Serial Number
12345

Die letzten PCA und Firmware Revisionen werden angegeben unter www.sierrainstruments.com.
Das mathematische des” qTherm™” wird standig erweitert und die Gasbibliothek mit neuen Gas
Arten- und Mischungen ergénzt. Priifen Sie also die Firmware Revision in regelmafiigen
Abstanden um immer auf dem letzten Stand zu bleiben. Neue Werkskalibrierungen durchzufiihren
richtet sich immer nach den Anspriichen des Betreibers. Mit der ’Dial-A-Pipe’ und ‘Dial-A-Gas’
Technologie kénnen 640i/780i neu konfiguriert werden um die Gerate an neue Aufgaben
anzupassen..

Die Anzeige

Auf der Gerateanzeige werden die Primérvariablen angezeigt (Masse Durchfluss, Temperatur,
Druck und Durchfluss Summe, sowie die ausgewéhlte Gas Art und die Rohrleitungsdaten.
Sowohl ‘Dial-A- Gas’ und ‘Dial-A-Pipe’ Daten sind vor Ort konfigurierbar und bieten daher
eine unvergleichbare Flexibilitat. Status Alarme werden ebenfalls angezeigt.

A- F5: 1444 40 SCFM
Ir PIPE: 4.0260 In
0.0000 SCFM
839.44 SCF
T: 8568 °F Low Alarm: ON
P:  Not Active 10.0000 SCFM
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Hier ein Beispiel:

Das gemessene Gas ist air (Luft)

Der kalibrierte Messbereichsendwert (FS) ist 1440.40 SCFM

Der Rohr Innendurchmesser ist 4.0260 Inches

Das Gerat misst aktuell 0.0000 SCFM (Kein Durchfluss vorhanden!)

Die bisher aufgelaufene Summe ist 839.440 SCFM (Es war offensichtlich schon Durchfluss
vorhanden!)

Die Temperature ist 85.68 °F

Das Gerat wurde ohne Druckmessung (Option) gekauft , Die Druckmessung ist nicht aktiv!
Der ‘low alarm’ ist eingestellt und wird aktiviert bei 10.0000 SCFM

Da der Durchfluss 0.0000 SCFM ist, ist der ‘Alarm’ eingeschaltet ‘ON’ und zeigt an

das der Alarmwert 10.000 SCFM unterschritten ist.

Meter Control
Es gibt eine Reihe von Schnell-Funktionstasten, die mit der roten Kennzeichnung, die der
schnellen Anwendungsparametrierung und der Progarammierung von Alarmen dienen.

Alam Setpoint -

Dial-A-Pipe
Dial-A-Gas & Units

Alarm Setpoint

ValidCal Diagnostics

MeterTune (Span)

Eine detailliertere Konfiguration kann auch mit dem Funktionsselektor vorgenommen werden (im
Beispiel oben wird dargestellt der Alarm Setpoint)
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Schnelltaster: Dial-A-Pipe

| Therm Dial-A

SMART INTERFACE PROGRAM

Die Dial-A-Pipe Funktion erleichtert die Feldeinstellungen ausserordentlich. Sie mussen die
Rohrleitungsdaten kennen und eingeben. Rohr Art, Wandstarke, Material und Rohrwandstérke,
sowie Rohr Art, ggf. die Rohrklasse (pipe schedule) oder den Innendurchmesser.

Bei bekanntem Innendurchmesser, wéhlen Sie die Einheiten im Menu und geben Sie die Daten im
inneren Menuefeld ein.

Wenn die Rohrwandstérke bekannt ist, wahlen Sie diese iiber das ,,Schedule Pull down Menu*
an.. Der entsprechende Innendurchmesser wird dann automatisch korrekt eingelesen (in den
Einheiten wie unter ,,.Diameter im ,,Units drop-down menu‘ vorgewéhlt). Gegenwartig ist nur
die “ANSI schedule 40” Druckstufe unterstitzt, in Zukunft sind auch andere Druckstufen
vorgesehen.

Zuletzt, benutzen Sie das Pull down Menu und wahlen Sie Rohr Art “pipe type* aus.
Im Beispiel unten wurde ein 4-inch ANSI Schedule 40 Rohr gewéhlt. Das Programm weil3 das es

sich um ein Rohr mit 4.0260 inches Innendurchmesser handelt. Die Oberflachenbeschaffenheit ist
ss-smooth (Edelstahl mit glatter Innen-Oberflache) mit der besten Annéherung an die Realitét.

@ English ~1 Metric

Fipe Schedule: |4 Inches ANSI Scheduie 40~ |

Inside Diameter: 40260

Diameter Units: Ilnches 'J

Fipe Type: IStainIess Steel-Smooth vJ

| o
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Schnelltaster: Dial-A-Gas und Units(Einheiten)

-
N

Therm 0ial-A-Gas & Unts (e

SMART INTERFACE PROGRAM

Wie auch das Dial-A-Pipe, ist auch die Dial-A-Gas Funktion ein leistungsstarkes Merkmal der
640i/780i. Wahlen Sie einfach die Gas Art die gemessen werden soll aus dem ,, pull-down menu
aus. Das Menu kann bis zu 4 verschiedene Gase verarbeiten und kann Uber die Gas-Bibliothek
von Sierra ,upgedated‘ werden sobald dort andere Gase und Gasmischungen gespeichert worden
sind.

Mit den Schnelltastern Gas und Units wéhlt man die Gas Art, Temperatur- und Druckeinheiten
aus. Wihlen Sie die gewiinschten Einheiten in den jeweiligen ,,Pull down* Menus aus. Wenn Sie
in Zukunft andere Gase oder Gasmischungen bendétigen sprechen Sie die Vertretung oder den
Hersteller an. Ggf. Konnen wir Ihnen diese (iber die Gas Bibliothek zur Verfligung stellen.

Selected Gas: | Air -
Fow Units: | SCFH -
Temp Units: |F -
Pressure Units: | Psig -
l Save ‘ l Exit ‘
qTherm Gas Bibliothek
Selected Gas: | fAir -

Flow Units: Methane
n
on Dioxide

i-Them Gas Lib
Pressure Units: [Im-aET <AL >

 Exit

Temp Units: é;grg

Die Anwahl der gTherm Gas Bibliothek tiber das Dial-A-Gas pull down Menu ermdglicht dem
Betreiber den Zugang zur Sierra Dial-A-Gas Bibliothek. Diese Bibliothek wird standig erweitert
und wachst. Sobald Sierra 640i Geréte flr weitere Gase kalibriert, kann die Genauigkeit der gTherm
Gase weiter und erweitert werden. Diese neuen und verbesserten Gas Daten stehen dann in der
gTherm Gas Bibliothek zur Verfigung und sie kénnen diese in Thren 640i ‘downloaden’ und in
einen der 3 vorhandenen Gas Slots eingeftigt werden (Luft/Air ist immer in Slot 1 und kann NICHT
ersetzt werden).

73



Zum Starten der ‘qTherm’ Gas Bibliothek, wahlen und speichern der gTherm Gas Bibliothek tiber
das Drop down Menu‘. Die folgende Darstellung erscheint:

Therm bas Library

SMART INTERFACE PROGRAM

Local Gases Remote Gases
Airv2 - Air v2 -~
Airv3 Argon v2 F
Argon v2 ‘ BlastFumace_Gas v2
BlastFumace_Gas v2 = Carbon_Dioxide v2 .
Carbon_Dioxide v2 | Chlorine v2 3
Chlorine v2 ‘ Digester_Gas v2 ‘
Methane v2 8 Flare_Gas v2
Nat 640 Helium v2 il
Natural_Gas-PG&E v2 Hydrogen v2
Nitrogen v2 Methane v2
Oxygen v2 & Nat 640i i
‘ [ = 1 | » < " e Tl [

Local Gases/ Lokal vorhandene Gase

Alle Gas Daten die auf Inrem Computer gespeichert sind werden im ‘Local Gases’ Fenster
angezeigt. Diese Gase sind nicht notwendigerweise auch in Ihrem Durchflussmesser gespeichert,
aufler denen die Sie zuvor heruntergeladen hatten. Wenn Sie das bisher noch nicht gemacht hatten
bleibt dieser Bereich leer.

Die aktuellsten Datensétze finden Sie unter c:\sierrainstruments\640i\gas
Altere Versionen finden Sie gespeichert unter
c:\sierrainstruments\640i\gas\archive

Remote Gases/

Nach dem anklicken von ‘List Remote Files’, wird das Fenster ‘Remote‘ mit Gas Dateien
gefullt die zum ,Download zur Verfligung stehen. Stellen Sie eine Internet Verbindung zum
Sierra Server her. Wenn es eine neuere Version einer Gas Datei als der einer vorhandenen oder
die einer nicht gespeicherten Datei gibt, wird diese in rot dargestellt. Dateien die bereits im
Speicher vorhanden sind werden Schwarz dargestellt.

Download einer Gas Datei (Pfeil Taster)
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Um eine ‘remote gas Datei’ herunterzuladen, wird diese im Fenster ‘Remote Gas’ mit dem Pfeil
Taster angeklickt. Sobald der Download abgeschlossen ist, wird die Gas Datei im Fenster ,Local
Gases angezeigt und nicht langer in rot im Fenster ,Remote gases-.

Wird eine neuere Version einer Gas Datei herunter geladen , wird die éltere Datei in das Archiv
,Archive directory‘ verschoben..

Load Gas / Gas speichern

Um eine Gas Datei in eine der 3 mdglichen Slots zu laden (Air/Luft ist in Slot 1 und kann nicht
geédndert werden), muss ein Gas Uber das ‘Gas’ im Dropdown unten links gewahlt und dann das
Feld ‘Load Gas’ angeklickt werden. Sie sehen einen Ladebalken der den Ladestatus anzeigt. Nach
Abschluss ist das alte gTherm Gas durch das neue ersetzt worden!

T —

Therm Gas Library  { weps

Unﬂ oo

SMART INTERFACE PROGRAM B

Local Gases Remote Gases

‘ Airv2 - Airv2 -
‘ Airv3 Argon v2

Argon v2 BlastFumace_Gas v2

BlastFumace_Gas v2 3 Carbon_Dioxide v2 | 2

Carbon_Dioxide v2 [ Chlorine v2 3

Chlorine v2 < Digester_Gas v2

Methane v2 3 Flare_Gas v2

Nat 6400 Helium v2

Natural_Gas-PG&E v2 Hydrogen v2

Nitrogen v2 s ‘ Methane v2

Oxygen v2 Al Nat 640i i
[ : = m » ;‘ i == ges ’;ll »
Gas: : Load Gas List Remote Files

- Air {Cal)
- None-2

- None-3
- None-4 Exit

R

75



Schnelltaster: Alarm Sollwert

; - &

1) Selfings i

SMART INTERFACE PROGRAM aje’s”

Nach Betatigung des Schnelltasters ‘Alarm Setpoint” erscheinen folgende Details zu dem Alarm

e oF o

Mode: | Low -

e St

Low High
Flow: 10.0000 0.0000 SCFM
Pressure: N/A N/A Not Active
Temperature: 70.0000 30.0000 F
Totalizer: 0.0000 0.0000 SCF

Nur Ein Alarm kann aktiviert sein. Im ¢Active’ Pull down Menu wihlt man zwischen ‘Active
Alarm’ oder schaltet den Alarm ganzlich ab..

Active [Fluw v]
Node [ | ¢
Pressure
m Status Temperature
Totalizer
Low High
Flrnar RV MWW A0 W

Nach Anwahl von ‘active alarm’, wahlt man im ‘Mode pull down’ Menu aus ob der Alarm ein
min., oder max. oder ein Fensteralarm sein soll. Der Fensteralarm spricht an wenn der
gemessene Parameter kleiner als der eingegebene min. Alarm ist oder wenn der max.
Alarmpunkt Gberschritten ist, es ist eine Kombination aus max. und min Alarmen. (Der Alarm
ist aus wenn der aktive Parameter sich innerhalb des “Fensters” befindet).
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Active: | Off -

Mode: | Low hd

b St

Low High
Flow: 10.0000 0.0000 SCFM
Pressure: N/A N/A Not Active
Temperature: 70,0000 100.0000 F
Totalizer: 0.0000 0.0000 SCF

-

Sie kénnen nun die min. und max Alarmwerte eingeben. Zur Eingabe das betreffende Feld
anklicken und die Zahlenwerte fir den Alarm eingeben. Save anklicken und der Wert wird in den
Speicher eingelesen.

Im Beispiel oben, ist ,flow* der gewahlte Alarmparameter als aktiver Alarm. Wir haben eingeben
das der Alarm aktiviert werden soll bei geringem Durchfluss und der Alarm soll aktiviert werden
bei 10.0000. Die Einheiten sind die zuvor im ,units menu‘ eingestellten SCFM, Wenn der
Durchfluss ,flow‘ nun unter 10.000 SCFM liegt steht der Alarmzustand an.

Schnelltaster: ValidCal™ Diagnose

-

SMART INTERFACE PROGRAM

Die ValidCal™ Diagnose ist a komplette Abfolge einer Geratediagnose. Es werden dabei alle
Analogausgénge, Relais und die Messungen von Primarvariablen tiberpruft.

Die ValidCal™ Diagnose ist ausgelegt das sie mit AIR(Luft) unter Umgebungsbedingungen
(Raumtemperatur und atmospharischer Druck) ausgefihrt wird. Sie wird bei abgestelltem
Durchfluss ,no flow¢ ausgefiihrt. Wenn moglich muss der Sensor aus der Rohrleitung genommen
werden, und die von Sierra mitgelieferte Schutzkappe auf den Sensor gesetzt werden. Dieser Test
kann auch mit eingebautem Sensor durchgefiihrt werden, unter der VVoraussetzung die
Sensorspitze ist vergleichbaren Bedingungen ausgesetzt.
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(&) ValidCal Diagnostics Smart Interface Program

K

SMART INTERFACE PROGRAM

FLOW: SMPS

0.0

TEMPERATURE: “F

99.65

PRESSURE: KPa A

0.00

[

Reference Flow Watts: 0.0

Flow Meter Actual Watts: 0.3

Validate

Meter Pressure: 0.00

Alarm Relay Test
External Pressure:

Validate

Pulse Totalizer Relay Test

Flow:[ Test4 mA ‘

Temperature: Test4 mA
Pressure:

[ Test20ma |

Test 20 mA
Test 20 mA

| LowmHighFTP | |

Exit

/|

Sollte einer der Priifungen Fehler feststellen, priifen Sie das Gerat gemal der Fehlersuche in
Kapitel 4 dieses Handbuches.

Validierung des 4-20 Ma Ausganges
Bei der Validierung des 4-20 mA Ausgangs aktiviert der Betreiber den Ausgang 4 oder 20 mA
auszugeben auf allen 3 Ausgangen. Fir die Prifung ist folgendes vorzunehmen:

DVM anschlieBen (auf DC Strom einstellen) an den +/- Ausgangsklemmen des Ausgangs der zur
Prifung ansteht:

[wHwIE
/ [N |
/
/ 2 @
/ L N \
/ AC Input \
TEMP Ut | | e L
M o PR uT
o 720 Tere Dt 5 [TIS[S[OT & Grouna USB—| o
S0 MAX 500 OHM MAX
Sround 10 [ o|SS|e [] 7 4-20 pre=s n.:[ @] 3
[
FLOV OUT | 4 20 Flow Out 11 O e|s|ole [ ¢ ruse s
— 50 M MAX | N NN
SADER B Grownd 12 [J 8|S S(@ [0 5 Puse 4
\
\ Rudn/Buss- 13 [ @/ S(@ [ 4 alarr 3 N
\TxOut/Buss+14 ] @ O = atarn &
\ Eoina 15 O els|[s|e [ ¢ porer rin b
N owe e [Jels|em] «voc /
kY TB2  TBI
N
\\//
FIGURE 2-8
4-20mA DUTPUT CONNECTIONS
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Test 4 mA Driicken und den Anzeigewert vom DVM eingeben (sollte ca. 4.000 mA sein)

-

Flow 4m&A Validation

flow 4mA test.
Cancel

=
Enter the cument output reading from your DWM for

40023

das Programm zeigt ‘passed’ wenn der Wert innerhalb der Toleranz liegt. Wenn ‘failed’
angezeigt wird nehmen Sie bitte Kontakt zum Lieferanten /Hersteller auf. Wiederholen Sie diesen
Vorgang flr alle 4- 20 mA Ausgénge. Die haufigste Ursache fur Stérungen der 4- 20 mA
Ausgangssignale sind lockere Kontakte oder falsch eingestellte DVM (Einstellung muss sein fiir
DC Gleichstrommessung im mA Bereich).

Die 4 bis 20 mA DAC Werte kdnnen eingestellt werden unter “Flow, Pressure and Temperature
4- 20mA Output Range Setup” im Funktions Selector.

Flow Sensor Validation/Validierung des Durchflusssensors

In dieser Testroutine wird der Durchflusssensor und dessen Antriebskreis gepruft. Hierbei wird
die erforderliche Leistung gemessen die zum Beheizen des Sensors auf eine Temperatur von
50°C oberhalb der aktuellen Gastemperatur erforderlich ist.

Die Leistung ’reference flow Watts ist die bei der Kalibrierung des Gerates gemessene Leistung
die zur Aufheizung auf 50°C (ber der Gastemperatur erforderlich war. Um Schéden oder
anderweitige Drifteinfllisse auszuschlief3en, sollte dieser Wert Uber langere Zeit gesehen konstant
bleiben.

Reference Flow Watts: 0.000
Flow Meter Actual Watts: 0272
Vahdate
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Durch die Anwahl von “validate Flow” erscheint folgende Anzeige:

a-! Flow Sensor Test l‘:’l_@léj

T

ValidCal™ Diagnostics is designed to be performed in AIR under ambient conditions
(room temperature and pressure). It must be performed under no flow conditions. The
meter must be removed from the pipe if possible, and the Sierra end cap placed over
the sensor. The testmay be performed in the pipe provided these same conditions are
met while the probe tip is inside the pipe.

09:57 | ‘ Cancel Test

Der Test beginnt augenblicklich. Schauen Sie die Temperatur an. Sie steigt an weil die
Leistung am Durchflusssensor erhoht wird, bis auf 50°C (122 °F). Hat diese Temperatur Ihren
Sollwert erreicht wird dieser Test innerhalb von 5 Minuten beendet. Ist der Wert fiir ‘Reference
Flow’ innerhalb der Toleranz im Vergleich zu ,actual flow*, hat Ihr Gerét den Validierungstest
bestanden. Im Fehlerfall, stellen Sie sicher das Ihr Gerét gentigend lange Zeit zum Abkiihlen
hatte bis Sie mit dem Test begonnen hatten. Die Sonden Spitze muss bei diesem Test abgedeckt
sein (mit der mitgelieferten Kappe) und es darf bei dem Test kein Durchfluss an der Sensorspitze
anstehen und es muss Raumtemperatur und atmospharischer Druck am Sensor herrschen. Echte
Sensorfehler und Aussetzer sind sehr rar und werden durch die lebenslange Sensorgarantie der
Fa. Sierra abgedeckt.

Temperatur Validierung

Diese Routine priift die Temperatursensoren des QuadraTherm (T2, T3 und T4). Wahlen Sie
‘Validate Temperature’, Geben Sie die Temperatur abgelesen von einem Referenzgerat (nicht
den Wert des Sierra Gerétes) in dem erscheinen den Fenster ein. Die Anzeigen sollten annéhernd
gleich sein. Es kann bis zu 20 Minuten dauern bis die Sensorspitzen abgekdihlt sind nachdem
deren Ausbau aus der Rohrleitung. Darin liegt die grofite Fehlerursache. Lassen Sie
Sensorspitzen abkiihlen und wiederholen Sie den Test.

-
Temperature Sensor Validation

Since the meter has a heated element, this will typically be hotter than ambient (room)
temperature. Note ittakes up to 20 minutes for the sensor to cool down after the meter is
turned off

19:57 ‘ [ Cancel Test
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Druck Validierung

Diese Priifung dient der Validierung des Gas Druck Sensors. Wihlen Sie ‘validate pressure’,
geben Sie dann den Druck in dem Fenster das erscheint ein. Dem Druck dem der Sensor gerade
ausgesetzt ist, gemessen mit einem anderen Sensor (nicht von dem Sierra Druck Sensor!). Die
Anzeigen sollten nahezu identisch sein. Wenn Ihr Gerat nicht mit einem Drucksensor ausgeristet
ist erscheint das Fenster unten.

XDCR Pressure: Mot Active

Ambient Barometric Pressure: MIA

Typische Fehler von Drucksensoren sind plotzliche starke Druckschldge die die
Druckmembranen der Sensoren zerstoren kénnen. Die Sierra Drucksensoren haben Berstdriicke
die dem 5-fachen Wert des max. Messbereichsendwertes entsprechen. Z.B. der Typ MP2 ist 100
psia der einen Berstdruck von 500 psia hat.

Alarm/Summier Zéahler Relais Validierung
Dieser Test prift die Alarm und Summier Z&hler Relais.

Alarm Relay Test -
Pulzse Totalizer Relay Test -
Test des Alarm Relais

Schliessen Sie ein DVM an wie unten dargestellt:

oo @@
® ®
miaialaiaia]
-mowam N ®
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Wihlen Sie im ‘pull down menu’ ‘relay Open’ an und ‘close’ und priifen Sie mit dem DVM die

Relaisfunktion.

Al ARM f TOTALIZER RELAY

larm Relay Test E [] Paszed [ ] Failed

Test Alarm Relay Open
Test Alarm Relay Close [F 4 [ Failed
mmm-wrm\—v-l gzze aile

Test Summier Zéahler Relais
Schlie3en Sie ein DVM an wie unten dargestellt:

PULSE RELAY

B B
| 7
FIGURE 2-11 A

PULSE DOUTPUT
100 mA MAX

250 VDC/VAC

-
| g 40 OHM MAX ON-STATE RESISTANCE
c H NORMALLY OPEN SINGLE POLE

) PULSE VOLTAGE = +V

SELECT R CURRENT LIMIT SO THAT CURRENT

CL THROUGH PULSE ¢ 100mA

4-20 Temp Out 9 ue|(® 8 Ground
Ground 10 [ ] @|® (/S| [] 7 4-20 Press Dut R e i
4-20 Flow Dut 11 [Jo|®|[S@ [ & Fuise 2
Ground 12 [] @|®|[S(@ ] 5 Puse A 1.z iins
RxIn/Buss- 13 o9|(® E] 4 Alarm B
TxOut/Buss+14 [ ] @|®|[S(@ [[] 3 Aarm A
o9(® n 2 Power Rtn.
LB 1 +VIC In
TEz 7B

Offnen und SchlieBen des Relais und tberpriifen der Relaisfunktion mit dem DVM.
ALARM / TOTALIZER RELAY

Alarm Relay Test *|[] Passed [ Failed

Pulze Totalizer Relay Test E [] Passed [ Failed

Test Totalizer Relay Pulse (Off)
— Test Totalizer Relay Pulse (On)
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Low/High FTP / Uberpriifung der Max Min Werte

Betétigen Sie das Bedienfeld ‘Low/High FTP’ (unten links auf der Haupt “ValiCal*“ Anzeige)
und es erscheint folgende Anzeige. Es werden die jeweils hochsten und niedrigsten erfassten
Messwerte seit der letzten Riickstellung angezeigt fur Durchfluss, Temperatur und Druck. Diese
Informationen dienen u.a. zum Nachweis von evtl. Aufgetretenen Schaden am Gerat, wie bspw.
einer Uberdruckbelastung des Drucksensors oder einer Uberhitzung des Sensors.

sl Low/High FTP S —— | 2 o
Low High Unit
Flow |0.000000 402676250000  SCFM Reset
Temp 0.000000 225709595 F [ Reset
Pressure 0.000000 101.354797 KPa A [ Resst | |l
Exit ’

Schnelltaster: Meter Tune (Span)/

(Messbereichseinstellung /Span Adjust) ermdglicht die Feineinstellung Ihrer
Geréateanzeige um diese an Referenzgeréte oder anderweitig erwartete Werte anzupassen.

Geben Sie hier den von einem Referenzgerat abgelesenen Wert ein und die Anzeige lhres

Gerdtes wird automatisch an diese Referenzanzeige angepasst.

83



SMART INTERFACE PROGRAM

METER FLOW: SCFM

0.00
Desired Flow: SCFM
MeterTune (Span Adjust): 1.000
Span Default ’ | Exit

Schnelltaster: Exit
Die Betatigung von Exit schliesst das Programm augenblicklich. Alle nicht gesicherten

Daten gehen verloren.

Function Selector / Funktions Wahlschalter

Der ‘function selector’ ermdglicht die gleichen Funktionen wie die Schnelltaster, wobei Sie
weitere Funktionen innerhalb der einzelnen Funktionen ermdglichen.

Um damit zu arbeiten wahlen Sie die gewiinschte Funktion zunéchst iiber das ,drop down menu‘
aus und driicken Sie enter oder klicken Sie diese mit links an.
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f B
(&) QuadraTherm 640i & 780i Smart Interface Program, Version 1.0.33 l = .

nadraTherm 540 &

SMART INTERFACE PROGRAM

Calibration Date

MM/DD/YYYY INCTION SELECTOR

A Air FS: 100.00 SMPS T

MMIDD/YYYY PIPE: 0.1023 M Dial-A-Gas & Units
PCA Revision iTherm Gas Library

PCAB 0_000 SMPS Alarm Setpoint
- ValidCal Diagnostics
Fi R 0.00 N/A MeterTune (Span Adjust)
1.0.25 c iti

v Vo Al OFF Referen e Conditions

Serial Number Totalizer Setup / Reset
12345 0.000 N/A Low Flow Cut Off

Flow/Press/Temp 4-20mA Output Setup

Pressure Value
Output Filter
Save/Restore Data

Meter Information
Display Language

Port s Active. Select Port: E2
L

Dial-A-Pipe
Siehe Dial-A-Pipe, Schnelltaster Beschreibung

Dial-A-Gas and Units
Siehe Dial-A-Gas Schnelltaster Beschreibung

qTherm Gas Library
Siehe Informationen zur gTherm Gas Bibliothek auf Seite 6

Alarm Setpoint

Siehe Alarm Setpoint Schnelltaster Beschreibung

ValidCal Diagnostics
Siehe ValidCal Schnelltaster Beschreibung

MeterTune (Span Adjust)

Siehe MeterTune Schnelltaster Beschreibung

Reference Conditions
Diese Funktion ermdglicht die Eingabe von Normal und Standard Temperaturen und Driicke auf die
man die gemessen Masse Durchfluss Werte beziehen mdochte.
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Typischerweise ist das in den USA 70°F und 1 Atmosphdare (z.B. Standard Bedingungen,
benutzt fir Eineiten wie scfm: standard cubic feet per minute) oder 0°C und 1 Atmosphére in
Europa (z.B. Normal Bedingungen, benutzt fir NI/min: normal liters per minute).

STANDARD
Temperature: 21.111 G v]
Pressure: 101325 [kPaA  ~

Temperature:  0.000 G v
Pressure:  101.325 KPa A v

|

4

Summier Zéihler Setup/Reset / Einstellung /Riickstellung

Wenn andere Einheiten als Massedurchfluss gewahlt wurden arbeitet diese Funktion nicht! Der
Summier Zahler zahlt die Aufgelaufen Einheiten nur wenn diese Funktion auf on, also
eingeschaltet ist. Das Ein- und Ausschalten dieser Funtrion geschieht iiber das , Totalizer Status
drop down menu°.

Anmerkung: Die max. Zahlfrequenz des Zahlers ist 1HZ (1 Impuls pro Sekunde). Dadurch
sind die max. Einheiten /Impuls begrenzt!

Bspw. bei einem Durchfluss von 60 scfm mit einer Einstellung Einheiten pro Impuls von 1 SCF
heisst das 1 Impuls pro Sekunde oder 1 Hz. Das liegt innerhalb der Mdglichkeit..

Wird der Durchfluss reduziert auf 30 scfm bedeutet das der Zahler bekommt einen Impuls alle 2
Sekunden. Auch das passt in die Spezifikation..

Erhoht sich der Durchfluss auf 120 scfm wiirde der Zahler einen Impuls alle 0.5 sec (2 Hz)
abgeben missen. Das ist zu viel!

Der Zahler kann so nicht mehr funktionieren (Alle Impulse laufen zusammen).

Dadurch ist die Auflésung des Zahlers im oberen Durchflussbereich limitiert. Teilen Sie den
Durchfluss in Einheiten/Sek auf und stellen Sie fest ob diese Zahl gleich oder grdsser als 1 ist.

Der Impuls selbst ist ein negativ verlaufender Rechteckimpuls. Die Impulsdauer kann eigestellt
werden uber das ,pulse width pull down menu‘.
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=, Totalizer

Totazer Sttus:

Units Per Pulse: 0.250041

Totalizer Flow Count: | 0.0000
Totalizer Unit: [SF2
Pulse Width: |
Force Totalizer Relay Pulse I
[ oex ]
é

Low Flow Cut Off Value / Nullpunktunterdriickung

Wegen der thermischen Unterschiede, bewegen sich die Gasmolekule im Rohr selbst wenn alle
Ventile an der Rohrleitung abgesperrt sind. Die Nullpunktunterdriickung zwingt daher Analog-
und Digitalausgédnge Null anzuzeigen ab einem bestimmten Prozentwert des
Messbereichsendwertes. Dieser Wert kann 0 bis 10.00% FS (full scale) betragen. Das bedeutet
auch das immer wenn der Durchfluss unterhalb dieses eingestellten Wertes liegt, wird dieser Wert
weder angezeigt noch aufsummiert.

,Full scale® ist der max. Wert auf den das betreffende Gerét kalibriert wurde. Wird dieser Wert
tiberschritten wird das Gerét nicht zerstort aber die angezeigten Messwerte sind nicht mehr genau.
Den Kalibrierten ‘full scale’ Wert finden Sie im ‘calibration menu-.

Enter Low How Cut Off Percent of How Full Scale

Low How Cut Off: [1.000 %

—_—

@

Einstellung der 4-20 mA Analogausgénge fiir Durchfluss, Druck und Temperatur
Diese Funktion ermdglicht die Einstellung der Analogausgange. Die Modelle 640i und 780i haben

lineare Ausgéange 4-20 mA fir Durchfluss und Temperatur. Ist das Gerat mit der Option
Druckmessung bestellt worden steht ein 3. Analogausgang zur Verfugung. Beim Durchfluss ist 4
mA immer = 0 Durchfluss. Der Betreiber kann den Endwert fir 20 mA wéhlen innerhalb des
Kalibrierten Messbereichsendwertes. Der ,Full scale® Wert ist der max. mdgliche Durchfluss auf
den das Gerétkalibriert wurde. Wird dieser Wert Uberschritten wird das Gerat nicht zerstort aber

die angezeigten Messwerte sind nicht mehr genau. Den Kalibrierten ‘full scale’ Wert finden Sie im
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‘calibration menu‘. Beachten Sie bitte das Gerét zeigt noch digitale Durchflusswerte an bis zum
kalibrierten Maximalen Wert, jedoch sind die analogen Ausgénge begrenzt durch den vom
Betreiber eingegeben Endwert fiir den Analogausgang.

4 - 20 mA OUTPUT RANGE

4 mA 20 mA
Flow: 0.000 1444 4D SCFM
Temperature: 200 212.00 F
Pressure: N/A N/A

4 - 20 mA ADJUSTMENTS

4mA 20 mA
Flow R 56670 [TestamA | [ Test20ma |
Temperature 11340 56670 | Test4mA | [ Test20ma |
Pressure N/A N/A [ Testd4ma | [ TestzOma |

Die Bereiche fiir Temperatur und Druck kann der Betreiber frei wéhlen.

Alle Einheiten entsprechen denen die im ‘units menu’ gewéhlt wurden. Die 4-20 mA Ausgange
kénnen eingestellt werden bis die angezeigten ,DAC counts® den 4 oder 20 mA Werten
entsprechen. Wenn der Durchfluss bei 4 mA aktuell aber 3.98 mA anzeigt, verandern Sie die
,DAC counts‘ und Driicken Sie Test und wiederholen Sie diese Prozedur bis die Anzeige sich auf
4.00 mA angepasst hat.

Pressure Math Value / Druck Berechnungswert
Dies ist der Druck den das ,qTherm* Programm benutzt um die Gaseigenschaften zu berechnen.
Dadurch werden die berechneten Gaseigenschaften mit hoherer Prazision beruicksichtigt.

 Pressure Math )

Psig
Pressure Math: 40.0000

Save || Exit
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Save/Restore Data / Sichern und Speichern von Daten
Diese Bildschirmdarstellung erlaubt dem Betreiber:

e Sichern von neuen Daten

e  Wiederherstellung der Werkseinstellung (Riicksetzen vorgenommener Einstellungen)
e Reboot (Neustart) des Geréates

Restore Factory

Reboot Meter

Exit

Meter Information / Gerédtedaten

Hier kann der Betreiber Daten seines Gerétes ablesen und einige Informationen darin auf seinen
Bedarf zuschneiden.

Password:
Serial Number:

Tag Mumber:

Manufacture Date:

|ptime in seconds:
Firmware Version:
Firmware Date:
Firmware Time:
Calibration Date:
Calibration Due Date:
PCA Revision:

S Vet iioralodill

0000

12345

1234
MM/DDAY Y
254524

vD4.111
Aug 30 2012

12:0

(=]

24
MM/DDAYYY
MM/DDAYYY
PCAB
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Display Language / Anzeigesprache

Sierra’s g Therm Sprachbibliothek wird kontinuierlich erweitert und verbessert da die
Firmware in andere Sprachen Ubersetzt wird. Diese Sprachen kénnen vom Sierra Server
heruntergeladen werden.

r - — B
(S Display Language L l |5

Installed Languages 3

2 v | Load Language | _ Save Language Local

Active Language (

Language Name Chinese Low Threshold  Xia xian Serial  Xu lie hao High Window Gao shi chuang
Active Aam  bao jing qi dong Nomal Pressure  Chang taiya li Meter Tune  Xiutiao Low Window  Di shi chuang |
Alam Mode  Bao Jing Mo shi Nomal Temp. Chang tai wen du Standard Pressure  Biao zhunya i Window Low  Shi chuang di
Alams  Bao Jing Output  Shu chu Standard Temp.  Biao zhun wen du Restore Factory Huan yuan gong ch
Calbration gl Ba0 Diig Password MiMa St Ment i 21 cdl dang Units Per Pulse  Dan wei mei mai che
Calibration Date  Biao Ding Ri Gi Pipe Diameter Guan dao nei jing Tag Weihao Totakzer On/OF | Leiji giyong Aing 2
Change  Geng Gai Pipe Roughness Guan bi cu cao du Temperature 20ma 20 mA dui ying liang Auto Scroll Zi dong fan gun
Change Language Geng Gai Yu Yan Pressure 20ma 20 hao an dui yin ya Temperature 4ma 4 mA dui ying liang ¢ on Kai
Change Password ~ Geng Gai Mi Ma Pressure 4ma 4haoanduiyinyal  Temperature Alam  Wen du bao jing Off G
Diagnostic  Zhen Duang Pressure  Yali Temperature High  Wen du gao Not Installed Wei an zhuang
Flow 20ma  Man Liang Cheng 2 Pressure Alam  Ya li bao jing Temperature Low  Wen du di L o ——
Flow 4ma  Zui Xiao Liu liang Pressure High Gao bao jing zhi Temperature Units ~ Wen du dan wei Process Pressure Gong zuo ya l
Flow Alams  Liu Liang Bao Jing Pressure Low  Dibao jing zhi Totalizer Leiji Box Car Pirt hua shijian
Flow Units  Liu Liang Bao Jing Pressure Units  Ya li dan wei Totalizer Alam  Lei ji bao jing Comms Chuan kou
Force/Test Pulse  Qiang zhi mai chong Reset Pulse Cnt. Chong zhi mai chon Total Units  Lei ji dan wei Pulse Mai chong
Fullscale  Man Liang Cheng Pulse Width  Mai chong kuan du Total Counts  Leijiji shu Simdete Fress || Moriyah
Gas Type  Qiti zhong lei Reference Condition  Can kao biao zhun Nomal Chang tai Samlzte tFemp | Mo il weri i
High Threshold ~ Gao tong Ref.N/A  Cankao Standard  Biao tai Simulate Fow Mo nifu iang
Hysteresis  Zhi hou Reference Normal  Chang tai biao zhun Change Units  Gen gai dan wei System Log Xitong i lu
Language YuYan Reference Standard  Biao tai biao zhun Highest  Zui gao zhi
Low Fow Cut Off  Di liu liang gie duan Reset Totalizer  Leiji ging ling Window  Shi chuang

| Bt I
Local Languages / Lokale Sprachen

Alle Sprachen die auf IThrem Rechner geladen sind werden im Fenster ‘Local Languages’
angezeigt. Die aktuellsten Dateien werden gspeichert in {Application Directory}\640i\lang
Altere Versionen werden gespeichert in {Application Directory}\640i\lang\archive

Remote Languages / Externe Sprachdateien

Durch anklicken von ‘List Remote Files” wird das Fenster ‘Remote Languages’ mit den
erhéltlichen, externen Sprachdateien gefullt. Wenn Sie eine Verbindung mit dem Internet haben
kénnen Sie diese Dateien vom Sierra Server herunterladen. Geht es um eine neue Sprachdatei ist
diese ggf. noch nicht als auf Threm Rechner gespeicherte Datei vorhanden und in rot dargestellt.
Bereits gespeicherte Dateien werden in Schwarz dargestellt.
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Download Language File (Pfeiltaster)/ Sprachdatei herunterladen

Um eine externe Sprachdatei herunterzuladen wihlen Sie die Datei im ‘Remote Language’
Fesnter an und mit der Pfeiltaste angeklickt. Sobald das Laden beendet ist erscheint diese Datei
im Fenster ‘Local Languages’ und wird nun nicht mehr in rot im Fenster ,Remote Languages*
angezeigt

Wenn Sie eine neuere Version einer Sprachdatei heruntergeladen haben wird die altere Datei in
den Speicher ,Archive directory‘ verschoben.

Load Language/ Laden einer Sparchdatei

Es gibt 3 Slots fiir Sprachdateien. Um eine weitere Sprache in den Geratespeicher zu laden
waéhlen Sie zunéchst eine Sprache aus die im ,drop down menu‘ ersetzt werden soll. Wéahlen Sie
dann die neue Sprache aus der Liste ‘local languages’ aus und Driicken Sie ‘load Language’.
Die Sprache ist nun im Geréat gespeichert und fertig zur Nutzung.
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Anhang C: Flow Totalizer Feature /
Durchflusszéahler Funktion

Durchfluss Zahler

Erweitern Sie die Funktionen lhres Duchflussmessers...

Die Summier Zahlerfunktion ist eine kostenlose Zusatzfunktion fiir alle QuadraTherm® 640i/780i Kunden. Diese
Funktion ist in lhrer Software ,Smart Interface Programm (SIP)¢ enthalten.

Sehen Sie sich das Video “How it Works™ an,: http://www.sierrainstruments.com/library/videos/multigas-
flow-totalizer.

Vorteile fiir den Betreiber
Mit dieser Zahlerfunktion kann der Beteriber nun folgende Dinge durchfiihren, (see Figure 1):

Summierwerte fur verschiedene Gase ablesen

Summierung von bis zu 4 Gasen mit einem Gerat und Softwarepaket
Einstellen von Einheiten/Impuls und Impulsbreite

Zshler ein- und aussschalten (on/off)

Zahler Rucksetzen

Wie man an den Durchflusszahler kommt.

Neukunden: Ab 3. September, 2013 (Firmware 1.0.74 oder hoher), alle 640i/780i Products beinhalten die
Zahlerfunktion in der (SIP) Software. Diese Funktion ist kostenlos.

Existierende Kunden: Durchflussmesser die vor dem 3. September, 2013 (Firmware 1.0.73 oder darunter)
missen IHr Gerat zurlick zum Werk schicken um ein kostenloses Firmware upgrade zur erhalten mit dieser
Funktion. Zum Rickversand verfahren Sie bitte nach dem Return Materials Authorization (RMA) Prozess.
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Darstellung der Funktionen ‘Flow Totalizer Features*

|5 Flow Totalizer

Clam Tﬂl'ﬂ"Ze[

SMART INTERFACE PROGRAM

Turn Individual Totalizers On or Off

I A—\
' Totalizer Unit: |SCF Force Totalizer Relay Pulse: | Off v

Allow Totalizer Reset:  [V]

Totalize All Four jm——p air Carbon_Dioxide (Active) «—
Dial-A-Gases™ Totslzer Status: [on___ v Totozer Status: [on v Totalize All Four
Units Per Pulse: 30.000000 Units Per Pulse: 45.000000 Dial-A-Gases™
Pulse Width: Pulse Width:
Totalized Flow: 420,000 Totalized Flow: 225.0000

Reset Totalizer

Reset Totalizgs -

Methane Flare_Gas
. ofslzerStatus: [On  +] Totalizer Status:
Reset Totalizers Units Per Pulse: 50.000000 Units Per Puise: 50.000000 «—— Set Units Per Pulse
Independently R Puise Wit [100ms____ ] ¢ and Pulse Width
otalized Flow: 30,0000 Totalized Flow: 0.0000 Independently
Reset Totalizer Reset Totalizer

B

Abb. 1. Durchflusszahler Schnittstelle

Turn Totalizers On/Off, Test or Reset

Durchflusszahler ein -/ ausschalten, Test oder Riicksetzen

Summierung der durchgeflossenen Gasmengen fur jedes der 4 fir dieses Gerat angewahlten Gase. Der
Summier Z&hler fur ein einzelnes Gas kann aktiviert/riickgesetzt werden unabhangig von den anderen
den anderen Gasen. Jedes einzelne Gas hat seine eigene Einstellmdéglichkeit fiir die Impulswertigkeit
die Impulsbreite und die Einheiten. Alle Z&hlimpulse werden angezeigt in den aktuell gewahlten
Durchflusseinheiten.

In Abb. 2, sind die aktuell angewahlten Einheiten oben links dargestellt. Oben rechts sehen Sie ein ‘drop
down menu’ zum Testen des Zahler Relais. Der Zahler des aktivierten ‘gas slot” wird die
Durchflussimpulse aufsummieren sobald Durchfluss ansteht. Dieser Zustand wird hergestellt im
,Totalizer Status drop down menu’.
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= —— —
|=) Flow Totalizer l lﬂﬁ

Hol Tolalizer

SMART INTERFACE PROGRAM

Active Flow Units /) Must be in units of mass o flow totalizer is locked.

Totalizer Unit: | SCF Force Totalizer Relay Pulse: Used to Test the
Alow Totalizer Reset: [ e Totalizer Relay
Ar Carbon_Dioxide (Active) |
Totalizer Status: _ Totalizer Status: lOn—vL-

Totalizer is on, and

Units Per Pulse:  30.000000 Units Per Pulse: 45.000000 active. The gas
Puse Width: (S0ms | Puse Width: [100ms  ~| (Carbon_Dioxide)
Totalized Flow: 420.0000 Totalized Flow: 225,0000 is being totalized.

l Reset Totalizer

|
Hare_Gas H

Totalizer Status: _ Totalizer Status: | Off v
%L

Press Reset to Use Drop-down Menu

. its P : 50, its Per Pulse: 50.f .
Zero-out Totallzer Units Per Pulse: 50.000000 Units Per Pulse: 50.000000 to Turn TOtaIlZer On or
Pulse Width: [250ms - Pulse Width: Off. In this example, the
. ]
Totalized Flow: 300.0000 Totalized Flow: 0.0000

gas is loaded but

Reset Totalizer Reset Totalizer total iZer is Off.

L = =

Abb. 2. Turn Totalizers On/Off, Test and Reset
Summierzaahler Ein-/Aus, Test und Riicksetzen

'

Anmerkung!

Wenn das Gerat nicht auf Massedurchflusseinheiten eingestellt ist diese Funktion
verriegelt!.
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Set Units Per Pulse and Pulse Width / Einstellung Impulswertigkeit und Impulsbreite

Jeder Zahler kann unterschiedliche Einheiten und Impulsbreiten summieren. Die Impulswertigkeit ist
die Masse des aktivierten Gases die durchflieBen muss um einen Impuls zu generieren. Die Einheiten
sind die im ‘units menu’ vorgewahlten Gase. Die Impulsdauer ist die Zeitdauer in der der Impuls
ansteht. Diese werden in einem ‘pull down menu’ angewéhlt. Die Darstellung eines typischen Impulses
s. Abb. 3.

MUST BE AT LEAST 1 SECOND BETWEEN PULSES

S

PULSE RELAY CLOSES PULSE RELAY OPENS NEXT PULSE BEGINS

+5VDC

PULSE WIDTH
(50,100, OR 250 MSEC)

Abb. 3 Typisches Impulssignal

Bspw. bei einem Durchfluss von 60 scfm mit einer Einstellung Einheiten pro Impuls von 1 SCF heisst
das 1 Impulse pro Sekunde oder 1 Hz. Das liegt innerhalb der Moglichkeit. Wird der Durchfluss
reduziert auf 30 scfm bedeutet das der Zahler bekommt einen Impuls alle 2 Sekunden. Auch das passt in
die Spezifikation. Erhéht sich der Durchfluss auf 120 scfm wiirde der Zahler einen Impuls alle 0.5 sec (2
Hz) ausgeben missen. Das ist zu viel!

Der Zahler kann so nicht mehr funktionieren (Alle Impulse laufen zusammen).

Dadurch ist die Auflésung des Zahlers im oberen Durchflussbereich limitiert. Teilen Sie den Durchfluss
in Einheiten/Sek auf und stellen Sie fest ob diese Zahl gleich oder grésser als 1 ist.
Zur Einstellung von Impulswertigkeit und Impulsdauer , siehe Abb. 4.
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(=) Flow Totalizer

Tofalizer

SMART INTERFACE PROGRAM

Totalizer Unit: | SCF

Air
Totalizer Status:

Units Per Pulse:  30.000000

Enter Units Per Pulse. In
this example, the meter
will pulse once every
50 SCF.

Totalized Flow: 420.0000

Reset Totalizer

[

Methane
N S

Units Per Pulse: 50.000000

Select the duration of
the pulse (Pulse Width).
In this example, the
pulse will last for
250 mseconds.

Totalized Flow: 300.0000

Reset Totalizer

Force Totalizer Relay Pulse:

Allow Totalizer Reset:  [V]

Carbon_Dioxide (Active)

Totalizer Status:
Off
Units Per Pulse: _I

Totalized Flow: 225.0000

Reset Totalizer

Totalizer Status: | Off v

Units Per Pulse: 50.000000

Totalized Flow: 0.0000

Hare_Gas

Reset Totalizer

£\ Remember:

Each totalizer operates at
a maximum of 1 pulse per
second. This limits the
maximum units per pulse.

[R——

|

Abb. 4. Einstellung von Impulswertigkeit und Impulsdauer

Anmerkung
Alle Summier Zahler haben eine max. Frequenz von 1 Hz (1 Impulse pro
Sekunde). Das begrenzt die max. Einheiten pro Impuls.
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|5 Flow Totalizer

1! Tofalizer

SMART INTERFACE PROGRAM

2. Only Totalizes Mass Flow Units
l 7. Turn On to Test the
I Totalizer Relay Pulse
| Totsizer Unit: |SCF Force Totalizer Relay Puise: [0 = et
Alow Totalizer Reset:  [7] m
7 5. Turn On Totalizer = - T S — 1. O?IV the Active Gas
f oot ek (e Will be Totalized
Totalizer Status: | On v Totalizer S!atus'ﬂb v L}
Urits Per Puise: 30000000 Urits Per Pulse: 45000000 Q—J 3. Adjust Units Per Pulse ‘
Pulse Width: |50ms - Pulse Width: (250ms - . | ‘
Ttalized Flow: 420,000 Totalized Fow: op 4. Adjust Pulse Width
—————— 100ms
E—
Methane Hare_Gas
| Totalizer Status: | On v Totalizer Status: | Off v]
I Units Per Puise: 50.000000 Units Per Pulse: 50000000
| Puise Wicth: [250ms - Pulse Wicth: [100ms =
8. The Save button Totsized Flow: 300.0000 Totsized Fow: 00000

will appear if you Reset Totaizer

make any changes.

Reset Totalizer

9. Use the Exit button to
return to the main menu.

Click to save your _E Save @— Make sure to click Save
changes. first if you have made any
l 6. Reset to Zero Out Flow Totalizer changes.

Abb. 5. Summierungseinstellungen fur
ein Gas

Zusammenfassung: Summierung, Einstellungen fiir ein Gas (siehe Abb. 5)

1. Nur das aktivierte Gas wird aufsummiert. Das aktivierte Menu ist aus dem ‘Dial-A-Gas’ Menu
der vorausgegangenen Darstellung und kann in der jetzigen Darstellung nicht geandert werden.

2. Die Zahleinheiten sind Masse Einheiten wie im ,unit menu‘ und kénnen in dieser Darstellung
nicht geandert werden.

3. Fur die Menge des Gases die aufsummiert werden soll, Stellen Sie zunachst die
Impulswertigkeit ein. Dieser Wert gibt die Anzahl der Einheiten je Impuls an..

4. Fur das Gas das aufsummiert werden soll, stellen Sie Impulsbreite ein. Daraus resultiert
das Intervall zwischen den Impulsen.

5. Fur das Gas das aufsummiert werden soll, setzen Sie den ‘Totalizer Status‘ auf ,On‘ und
klicken sie auf den ,Save’ Taster. Sobald Durchfluss herrscht, wird der Wert unter der
summierten Menge angezeigt.

6. Um den Durchfluss Zahler fiir Ihr angewahltes Gas auf null zu setzen und neu zu starten
klicken Sie auf den ,Reset Totalizer’ Taster fur das betreffende Gas.
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Um den Zahlimpuls zu testen, setzen Sie den ‘Totalizer Relay Pulse’ auf ‘on’ und klicken sie
den the ,Save’ Taster an. Setzen Sie den ‘Totalizer Relay Pulse auf ‘Off’ wenn Sie
Impulsprufung beenden wollen.

Speichern Sie Ihre Anderungen ab..

Gehen Sie zurick zum Hauptmenue mit dem ‘Exit’ Taster.
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